SWINGGATE TURNIKE
KULLANIM KILAVUZU
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ONSOZ

Degerli miisterimiz,

Swingate model turnikemizi tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz. Turnikemizin sizlere en iyi
verimi sunmasini istiyoruz. Bundan dolay liitfen kullanma kilavuzunu dikkatlice okuyunuz. Bu
kilavuz turnikelerin kurulumu ve bakimi hakkinda bilgiler icermektedir. Turnikenin calisma
omriinii uzatmak ve maksimum seviyede verim alabilmek icin kilavuzda yer alan bilgiler biiyiik
onem arz etmektedir.

Turnikeler giinliik yasam alanimizda etkin bir yere sahip olup bir¢ok alanda kullanilmaktadir.
Toplu tasima duraklari, is ve egitim merkezleri, parklar, yemekhaneler, stadyumlar, siteler,
cezaevleri ve benzeri bir¢ok yerde turnike kullanimina rastlamaniz miimkiindjir.

Turnikelerin kullanildig1 alanlarin niteligi ve amaci, turnike modellerinin tasarim ve iireti-
mindeki en biiylik faktordiir. Bu faktor géz oniine alinarak olusturulan {iriinlerimiz: Tripod turni-
keler (bel turnikeler), Swing gate turnikeler (engelli gecis turnikeler), Boy turnikeler ve Hizli gegis
turnikeler olarak 4 ana kategoride toplanmistir. Ayrica Boy turnikeleri ve Hizli gecis turnikelerin
engelli gegis i¢in olan1 da mevcuttur.

Turnikeler miisteri talepleri dogrultusunda paslanmaz ¢elik, galvanize ya da elektrostatik toz
boyal1 olarak iiretilebilmektedir. Bazi iirlin modelleri iizerinde opsiyonel olarak farkli ¢6zliim
yollarma gidilebilir.

Turnikeler her tiirlii manyetik, biometrik, proximity ve benzeri okuyucularla uyumlu
sekilde caligabilir. Ayrica buton, jeton, uzaktan kumanda gibi uygulamalar turnike tizerine entegre
edilebilir ve kullanilabilir.

Turnikelerde kullanilan tiim materyaller sudan ve tozdan etkilenmeyecek sekilde tasarlan-
mis olup IP44 standartinda test edilmistir. Turnikelerin mekanik aksamlar1 AIST 304 paslanmaz
celik ve ¢inko kaplama ile korozyon ve oksitlenmeye kars1 koruma altina alinmistir.

Turnikeler her iki yonde ¢alisma imkanina sahiptir. On goriilen saat bazinda ¢evrim miktarlar:
600 hareket seviyesindedir.

TANSA marka biitiin turnikeler TSEK, CE ve ISO standartlarina uyumluluk belgelerine
sahiptir.

GENEL MERKEZ

Adres: Ramazanoglu Mahallesi Sanayi Caddesi
No:54 Seyhli / Pendik / ISTANBUL

Telefon: +90 (216) 561 96 71-72-73

Faks: +90 (216) 561 96 74-75

E-mail: info@tansa.com.tr
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GENEL BILGILER

1.1 Genel ozellikler

Calisma Yonii: Turnikeler model ve kategori fark etmeksizin her iki yone ¢alisabilir. Giris ve

cikis 6zellikli olarak kullanilabilirler.

Hareket ve Siiriis: SwingGate turnikelerde govdeye bagli kanat motor ile otomatik olarak
hareket etmektedir. Gegis esnasinda turnike kanadina elle miidahale etmeye gerek yoktur. Giris

verildikten sonra kanat otomatik olarak agilacaktir

Kasa/Iskelet Malzemesi : Turnikelerin tamami1 AISI 304 kalite paslanmaz yada elektrostatik
toz boyali olarak 1,2 mm sacdan iiretilebilir. Bazt modellerde, paslanmaz iizerine polisaj kaplama

uygulanmaktadir.

Kanat Aksami: Swinggate turnikelerde kanatlar pleksi ya da cam olarak istenilen dl¢iilerde

tiretilebilir. Kanatlar vida montajli olarak tasarlanmisgtir.

Turnike Fonksiyonlari: Elektronik mikroislemci kontrolii ile her iki yone gegis yapilabilir,
gecis bilgisi alinabilir. Gegisler esnasinda turnike {izerinde opsiyonel olarak bulunan gosterge
indikatorler sayesinde kullanici yonlendirilir. Turnikenin kontak alma, agma ve otomatik kapanma
stireleri elektronik kontrol kart1 izerinden ayarlanabilir. Turnike sensorlii gegis veya kontrollii gecis

modunda calistirilabilir.
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GENEL BILGILER

1.2 Swinggate turnike cesitleri

SG-112:

SG-212:

SG-312:

|6



GENEL BiLGILER

SG-WMC: (=)
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GENEL BILGILER

1.3 Paket Icerigi

Turnike modellerine gore paket igerigi degisiklik gosterebilmektedir. Asagida belirtilen paket
iceriginin eksiksiz oldugundan emin olunuz. Herhangi bir eksik ya da hata tespit ettiginizde mutlaka
TANSA ile irtibatageginiz.

Standart bir turnike paketinde bulunmasi gerekenler:
« 1 adet SG-XXX Turnike
+ 1 adet turnike kanad:
» 1 adet kapak agmaanahtar1 (SGWMC Harig)
» Keypad (Opsiyonel)
» Sabitleme i¢in saplama ve somun

+ Kullanim kilavuzu

1.4 Donanimsal degisiklikler

Turnike govdesi iizerinde yapilacak degisikliklerde turnikenin IP44 (SGWMC hari¢) korumasi
bozulmus olacagindan TANSA' nin izni olmadan donanimda mekanik veya elektronik herhangi bir
degisiklik yapilmamalidir, yapildig1 takdirde olusabilecek sorunlarda TANSA sorumlu
olmayacaktir. Yapilmas: istenen degisiklik TANSA' ya Onceden yazili olarak bildirilmelidir.
Gerektiginde ek teknik bilgiler, uyarilar ve 6nlemler TANSA tarafindan saglanabilir.

1.5 Semboller ve aciklamalan

Kullanim kilavuzunda bulunan sembol ve aciklamalari asagida gosterilmistir.

0 Onemli bilgiler ve turnike kullanimyla ilgili faydali ipuclari.

A Can ve mal acisindan tehlikeli durumlara karst uyari.
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TEKNIK BILGILER

2.1 Teknik ozellikler

Mekanizma Ozellikleri: Lazer kesim Teknolojisi ile imal edilmis , Kilitleme mekanizmasinin
manyetik fren sistemi ile gerceklestigi , hareketin motordan tahrik ile yapildigi , acil durumda

kanadin 6nceden belirlenen yonde acilmasi ,sistemler biitiinii 6zelliklerine sahiptir.

Gii¢ Kaynagi: Turnikelerin tamami 100/240 VAC ile caligabilir. Turnikelerin g¢alisma
frekanslar1 50/60 Hz' dir.

Dahili Voltaj: Turnike igerisinde besleme ftinitesi disinda hig¢bir aksamda yiiksek gerilim
bulunmamaktadir. Turnike 24 VVDC dahili voltaj ile ¢caligmaktadir.

Enerji Kesintisi ve Acil Durum Modu: Turnike modellerinin tamaminda acil durum modu
bulunmaktadir ve her tiirlii yangin/alarm paneliyle uyumlu ¢alismaktadir. Acil durum kontag:
verildigi kanat kullanicinin belirledigi yonde agilarak serbest gegise olanak verir. Enerji yeniden

geldiginde turnike tekrar kendini kalibre ederek normal ¢alisma moduna geger.

Calisma Sicakhigr: Turnikeler -10 ve +70 derece 1s1 araliginda sorunsuz ¢alisabilmektedir. -

10 dereceden daha diisiik 1s1larda opsiyonel olarak termostat 1sitict kullanilmasi tavsiye edilir.
Tasima ve Depolama Sicakhigi: -20 ile +80 derece arasinda.

Bagil Nem Orami: Maksimum %95 olmalidir.

19]



TEKNIK BIiLGILER

2.2 Teknik ozellikler tablosu

Model Yiikseklik Boy En Agirlik tiili: i‘ifmi Calisma 15181
SG-112 1050 mm 320 mm 200 mm ~35kg 9W -10° ile +70°
SG-212 1050 mm 320 mm 200 mm ~27 kg Ow -10° ile +70°
SG-312 1055 mm 320 mm 200 mm ~30 kg 9W -10° ile +70°
SG-WMC 1000 mm | ------- 175 mm ~40 kg 9W -10° ile +70°

Tablodaki gii¢ tiikketimi turnikenin bekleme durumunda harcadig giicii gostermektedir.

Gegislerde 16W, kacak gecislerde 53W anlik giic tiiketmektedir.

|10]




TEKNIK BIiLGILER

2.3 Istege bagh aksesuarlar

STANDART ILAVE EDILEBILECEK DONANIM ve
MODEL ZIORARILA AKSESUARLAR

YONLENDIRME LEDLERi | BUTON CAM ACMA
DUR cec | KuTusu = SAYAC anar  KUMARDA o
SGWMC - - @) @) S @) O
SG 112 0 0 O 0 - o) 0
SG 212 0 0 0 0 - o) 0
SG 312 0 0 0 0 - o) 0
O : Opsiyonel
S : Standart
- > Uygulanmaz
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3.1 Gerekli araclar

KURULUM VE MONTAJ

Turnikenin kurulumunu gerceklestirmek i¢in gereken araclar asagida listelenmistir.

~

Metre

Kimyasal yapistirict

10/12 mm
matkap ucu

Darbeli matkap

- —

Alyan 5mm

| /J./

Su terazisi

r" /,
Kablo acma pensesi Tork anahtar Yildiz uglu
tornavida
Diiz u¢lu
Lokma anahtar Ilglirlngamm tornavida
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KURULUM VE MONTAJ

3.2 Saha hazirhig

Turnike boyutlari, genislikleri segilen turnikeye gore farklilik gosterir. Belirlenen alana istenilen
sekilde ve konumda yerlestirilebilir. Sekil 3.1’de SG-112’nin yerlesim planindan bir kesit
gosterilmistir.

Sekil 3.1 Turnike yerlesim plan

Turnikeler yerlestirilirken bazi talimatlar bulunmaktadir.

Talimatlar;

« Turnikelerin montaj yapilacagi zemin tamamen diiz ve gényede olmas1 gerekmektedir. Ze-
minde herhangi bir engebe ve egim var ise montaj yapilmamalidir.

* Turnikenin montaj yapilacagi zeminin alt1 bos olmamalidir. Kartonpiyer, al¢1 dolgu, kum ve
benzeri nitelikte dayaniksiz zeminlere montaj yapilmamalidir.

« Turnikenin montaj yapilacagi zeminin altindan herhangi bir tesisat ve kablo gegmemelidir.
Gegiyorsa plan ya da proje olarak belirtilip, bu bilgi dogrultusunda montaj yapilmalidir.

* Turnikenin zemin montajiesnasinda deliklerin i¢inde toz birakilmamalidir. Miimkiinse pno-
matik hortum veya benzeri araglarla tozlar temizlenmelidir.

* Turnikenin zemin baglantis1 yapilirken Kimyasal karisimli epoksi kullanilmali ve donma sii-
resi (30 dk.) beklenmeden islem yapilmamalidir.

* Turnikenin zemin montajinda 10 mm kalinliginda, 150 mm uzunlugunda montaj tijleri kul-
lanilmalidir.

» Turnike montajina baslamadan, daha 6nce "kurulum ve montaj" boliimiinde anlatilan sartlar-
n olustuguna eminolunuz.

|13



KURULUM VE MONTAJ

3.2.1 Yer kurulumu

SG 312/212/112

Montaji1 yapilacak turnikeler yerlesimi yapildiktan sonra (1) ayak kisminin etrafi
zemine ¢izilerek isaretlenir ve turnikeler kaldirilir. Turnikeye vidali olarak gelen
montaj braketleri M5 alyan anahtar ile sokiilerek ¢ikarilir. (2) Isaretlenen zemine
montaj braketi 2mm igeride kalacak sekilde yerlestrilir ve montaj noktalarindan yere
isaretlenir tiim plateler bu sekilde isaretlendikten sonra delikler delinerek uygulanacak
olan vidalama yontemi ile braketler zemine sikica baglanir. (3) Turnike bareketleri
icine alacak sekilde iistten yerlestir daha 6nce sokiilen M5 vidalar yerine takilarak
turnikenin zemin montaji tamamlanmis olur. Montaj ¢aligmasi agsagida gorsel olarak
sunulmustur.

Sekil 3.2

0 Vidalama islemi yapilirken bareketin konumu sagdan soldan boslugun esit olduguna dikkat
edilerek sikilmalidir.
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KURULUM VE MONTAJ

SG WMC

TURNIKENIN MONTAJA HAZIRLANMASI ;

SGWMC model VIP Geg¢is Turnikeleri' nde, zemin montaj1 i¢cin dncelikle turnikenin
dis giydirme borularinin sékiilmesi gerekmektedir. Bu borularin nasil sokiilmesi
gerektigi asagida gosterilmistir.

STEP 1

Oncelikle montaj igin turnikenin {ist kapag1 acilir.
Kapakta civata bulunmamaktadir. Siki1 gegme seklinde
montajlidir. Sonrasinda iist ve alt gévde giydirmeleri
sokdiliir.

STEP 3

Civatalar sokiilen iist boru , saga sola hareket ettirilerek yukari
dogru ¢ekildigi taktirde yerinden ¢ikacaktir. Ust borunun
sokme islemi tamamlandiktan sonra , bir sonraki adim olan alt
borunun sokme islemine gegcilir.

STEP 2
Ust boruda 3 adet Imbus M4 civata bulunur. Civatalar alyan
S — yardimui ile dikkatlice sokiiliir.

|15



KURULUM VE MONTAJ

STEP 4

Turnikenin alt borusu, tabandaki zemin montaj
flangina M5 imbus civatalarla baglidir. Bu
civatalar alyan anahtar ile sokiiliir, boru serbest
birakilir.

STEP 5

Civatalar sokiildiikten sonra, alt boru iki taraftan
kavranmak suretiyle yukar1 dogru cekilir ve
sOkme islemi tamamlanir. Boylece turnike zemin
montajina hazir hale gelir.

Toplamda 5 adimdan olusan dis giydirmeleri sokme islemi tamamlandiktan sonra, turnike ¢iplak haliyle
zemin montaji yapilacak duruma gelir. Tunike silindir yapida oldugundan zemin montajindan O6nce
turnikenin kanat yoniiniin istenen dogrultuda durdugundan emin olunuz. Montaj sonrasinda turnikenin
durusu pozisyonu i¢ kisimda bulunan 3 adet anahtar bagh vidalar gevsetilerek +-40° degistirilebilir, buda
zemin montaj1 esnasinda yapilan hatalari tolere etmenize yarayacaktir. Zemin montaji1 i¢in izlenmesi gereken
yol, asagida gorsellerle sunulmustur.

|16



KURULUM VE MONTAJ

Turnike Montajinin Yapilmas ;

STEP 1

Turnike alt flang1 sablon olarak kullanilarak, enerji ve
gecis kontrol kablolari flangi ortalayacak sekilde
zemin igaretlenir. Sonrasinda 12°lik matkap yardim
ile zeminde montaj delikleri acilir. Bu deliklere
kimyasal diibel sikilarak Metrik 10 tijler yerlestirilir.

STEP 2

Kimyasal diibel kuruduktan sonra flang yerlestirilir ve
somunlart sikilir.

STEP 3

Govdenin diizgiin bir sekilde yerlestirilmesi igin
somunlarin flang disinda kalan kisimlarinin spiral
yardimu ile kesilerek diizeltilmesi gerekir.

STEP 4

4. Adimda solda goriildiigii gibi flang yere montajli
bir sekilde hazir hale getirilmis olur. Geriye kalan
sadece turnikeyi flang iizerine oturtup montajlamaktir.

|17



KURULUM VE MONTAJ

STEP 5

Sabitlenen alt flans iizerine gvde yerlestirilir.
Turnike hizalamas1 yapilir.

STEP 6

Turnike hizalamas: yapildiktan sonra sekilde goriilen 3
adet vida sikilarak govde sabitlenir.

6 adimda turnike govdesi yere sabitlenmistir. Govde sabitlenmesi isleminden sonra Elektrik baglantilari,
gegis kontrol sistemi baglantilari, yangin alarm sistemi baglantilar1 yapilir. Turnike giydirmeleri takilmadan
test yapilir.

0 Daha bagarili bir test ve turnike hizalamasi i¢in kanat takilmasi gereklidir. Sayfa 19°da ¢iplak
gbovdeye kanadin nasil takilacag anlatilmastir.
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KURULUM VE MONTAJ

Test i¢in Turnike Kanat Montaji Ve Hizalama ;

STEP 1

Kanadin takilacagi lamanin bir tarafi ¢ikarilarak kanat lama
deliklerine denk getirilir.

STEP 2

Civatalar lama ve camdan gegirilerek karsidaki lamanin diger
parcasina tutturulur.

STEP 3

Civatalar dikkatli bir sekilde orantili olarak sikilir. Plexi / Cam
kanadin sabitlendiginden emin olunuz.

STEP 4

Son adim olarak kanadin baktig1 yone gore turnike hizalamasi
yapilir. Hizalamay1 yaptiktan sonra tabanda bulunan civatalar
sabit olarak sikilir.

4 adimda ¢iplak govdeye kanat montaji1 yapilarak turnike teste hazir hale getirilmistir. Turnike testleri
bittikten sonra kanat sokiilerek giydirmeler yapilacaktir.
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KURULUM VE MONTAJ

Test Sonrast Turnike Giydirmesinin Yapilmasi ;

STEP 1

Lamada bulunan civatalar dikkatli bir sekilde sokiiliir.Pleksinin
zarar gormemesi i¢in bir diger kisi kanadi tutmasi gerekir.

STEP 2

Lama civatalan sokiildiikten sonra kanat lamadan ayrilarak alinir.
Giydirmeden sonra tekrar kanat takilacagi igin lama pargasi
tekrardan montajlanmaz.

STEP 3

Alt giydirme pargasi {istten gegirilerek tabana oturtulur. 3 adet
civata ile alt flansa sabitlenir.
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KURULUM VE MONTAJ

il
-

STEP 4

Ust giydirme pargast {istten gegirilerek govdeye oturtulur.
Parcadaki vida delikleri govdedeki vida deliklerine denk getirilir.
3 Adet imbus M4 vidas sikilarak iist par¢a gévdeye tamamen
sabitlenir.

STEP 5

Pleksi kanat iist parganin yarik kismindan igeriye sokulur.

STEP 6

Pleksi kanat lamaya 3 adet civata ile tutturulur. Alyan yardimi ile
civatalar sikilarak kanat lamaya sabitlenir.

STEP 7

Son olarak {ist kapak boruya sikistirilmak suretiyle bastirilarak
kapatilir.
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KURULUM VE MONTAJ

3.2.2 Kablo yerlesimi

Turnike beslemesi i¢in 3x1.5mm TTR gii¢ kablosu ve 6A sigorta kullaniniz. Topraklama en az
25 amper olmalidir. Turnikeye baglanacak olan kart okuyucular veya diger turnike kontrol cihazlari
icin ¢ekilecek data ve yangin kontagi kablolari i¢in ayr1 bir kablo hatti ¢ekilmelidir. Data ve yangin
kablolar1 elektrik kablolar1 ile ayn1 kanaldan ¢ekilmemelidir.

Cok sayida turnikenin yan yana kuruldugu yerlerde acil durum kablolarimin turnikeden
turnikeye ¢ekilmesi gerekir. Bu paralel baglanti acil durum baglanti semasina gore yapilmahdir

3.3 Turnike kanat montaji

A Montaj islemleri yapilirken turnikede enerji olmamalidir.

Engelli/Vip Turnikelerinde, kol/kanat aksaminin demontaj ve/veya montaj islemi,
modellere gore farklilik gosterebilmektedir. Bu islem, tiim modeller i¢in asagida
gorsellerle anlatilmaktadir.

SG-112:

1. Kanat vidalari ve kanat sikistirma profili turnike {izerinde
bulunmaktadir.

2. Sikistirma profili, vidalari sokiilerek disart alinir.
3. Turnike ile birlikte gelen plexi kanat, sokiilen
sikistirma profili ile turnike arasinda kalacak sekilde
viladalari ile sikica vidalanir.
4. Vidalar diiz sekilde sikilmalidir. A¢ili olarak sikilirsa, digler

bozulabilir.

5. Kanat iizerindeki delikler simetrik degildir. Kanat
takilirken rotorda bulunan montaj deliklerine uyacak
sekilde takilmalidir.

Sekil 3.3
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KURULUM VE MONTAJ

SG-312:

SG 312 model turnikelerde kanat aksami paslanmaz
"U boru" dan olusur. Bu "U" kanat 80 cm' lik gecis
mesafesi olusturmaktadir.

1. Kol menteseleri iizerine bulunan M4 alyan bagsli vidalar sokiiliir.
2. Turnike ile birlikte gelen "U" boru kanat menteselere oturtulur.

3. Kolu takabilmek i¢in soktiigiimiiz M4 vidalar, tekrar yerine takilir.
4. Mentese ve kanat {izerinde bulunan delikler

simetriktir. Ters-diiz olarak kanadin takilis1 bir

farklilik gostermemektedir. Her iki tiirlii de takilabilir.

5."U" boru ortasinda bulunan 3 mm kalinligindaki seffaf

pleksi, diiz tornavida yardimi ile gevsetilerek

cikartilabilir.

Sekil 3.4

SG-WMC:

SGWMC model VIP Turnikelerde 10 mm kalinli§inda temperlenmis cam kanat kullanilmaktadir.
Bu kanat 80 cm' lik bir gecis mesafesi olusturmaktadir. Temperlenmis olmas1 sayesinde kirilma
durumlarinda kisiye zarar vermeyecek sekilde kii¢iik parcalara ayrilacaktir.

Sekil 3.5

1. Turnikenin {ist kapag1 sokiilerek, kanadin baglanacagi lamaya ulasilir.

2. Uzerinde takili olan civatalar sokiilerek, lama disar1 almur.

3. Kanadin arka kismu, iist borunun yarik kismindan igeri sokulur.

4. Daha 6nce sokiilen lama kanat deliklerine denk gelecek sekilde, vidalarla kanata tutturulur.

5. Lamanin girintili kism1 agagida kalmalidir. Lama ters takildig: taktir de turnike tek yone
calismayacaktir.

Temperli cam islemsiz cama gore yaklasik 5 kat daha dayanikh olup; kirildig1 zaman zar biiyiikliigiinde parcalara
ayrilarak yaralanma riskini azalttiZindan giivenlik cam olarak kullaniimaktadir
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TURNIKE ICi DUZENEK
BILGISI

4.1 Turnike Mekanizmasi (SG112/SG212/SG312)

Turnike kapagi agildiktan sonra Sekil 4.1°de gosterilen i¢ diizenege ulasilacaktir. Turnike igerisinde
ana govdeye montajli olarak; ana kart, gli¢ kaynagi ve ana mekanizma bulunmaktadir. Yénlendirme
gostergeleri ve led pleksileri ise per¢in yardimiyla turnikenin ayak i¢lerine montajlanmaistir.

Sekil 4.1

1. Mekanizma Levhas1 : Mekanik aksam, bu levha iizerine kurulmustur. Levha turnike govdesine
sabitlenerek mekanizmanin turnike i¢inde konumlandirilmasini saglamaktadir

2. Motor : Her iki yone c¢aligsabilen 24 Vdc motor, digli aksamini hareket gegirmektedir.

3. Kiigiik Disli : Motora bagli kii¢iik disli, motordan aldigi hareketle biiylik disliyi ¢evirmektedir.
4. Biiyiik Disli : Kiiciik disliden aldig1 hareketle, kayisin donmesini saglar.

5. Gergi Yay1 : Kayigin gergin kalmasini saglayarak, bosa donmesini engeller.

6. Selenoid : Kilitleme lamasini hareket ettirerek, Kol veya kanata doniis izni vermektedir.

7. Kilitleme Lamasi : Selenoid ile kilitleme rulmani arasindaki baglantiy1 saglar.

8. Kilitleme Rulmam : Kilitleme yataginin merkezinde bulunan yuvaya girerek, turnikenin kilitlenmesini
saglar.

9. Tur Diski : Sensorlerin iginden gegerek, turnikenin hareket y6niiniin algilanmasini saglar.
10. Optik Sensdrler : Disk hareketini takip ederek, tur baglangicin1 ve sonlanmasini islemciye bildirir.

11. Kayis : Biiyiik Disli ve merkezleme kasnaginin ayni anda hareketlenmesini saglar.
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4.2 Yonlendirme gostergeleri

Gecis ve bekleme esnasinda, kullaniciyr yonlendirecek isitsel ve gorsel uyarilar turnike
donanimi igerisinde opsiyonel olarak yer almaktadir. Isitsel uyarilar, turnike kontrol kart: iizerinde
bulunan buzzer sayesinde verilir. GOrsel uyarilar ise asagida resimleri bulunan yonlendirme gos-
tergeleri sayesinde saglanmaktadir. Yonlendirme gostergeleri, yanma sekli ve siirelerine gore cesitli
durumlar ifade edebilirler.

Sekil 4.2 Sekil 4.3
Yonlendirme gostergesi her iki gegis yonii i¢in ayr1 gosterilmektedir. Sekil 4.2°de gorildiigii
gibi "Yesil ok" turnikenin gegise serbest veya kontrollii gecis durumunda oldugunu gostermektedir.

Sekil 4.3’da goriildiigii gibi "Kirmiz1 girilmez isareti" turnikenin gegise kontrollii veya
kontrolsiiz olarak kapali oldugunu gostermektedir.

Turnike Girig/Cikis sinyali aldiginda, yonlendirme gostergesi "Yesil ok" dan ¢ikarak, siirekli
"Kirmiz1 girilmez isareti" pozisyonuna gececektir.

Yonlendirme gostergelerinin ¢aligma sekli istenir ise kontrol karti iizerindeki fonksiyon
anahtarlarinda SW3-6 nin konumu degistirilerek ters calismasi saglanabilir. Yukarida anlatilan
caligma sekli standart fabrika ¢ikigi ayaridir. SW3-6 off konumuna alindiginda turnike yonlendirme
ledleri bekleme esnasinda her iki taraftada “Kirmizi girilmez isaret” yanacak olup, ge¢is yapilmasi
istenen yonde gecis izni alindiginda "Yesil ok" olarak degisecektir.

Yonlendirme gostergeleri standard bir 6zellik olmayip siparis esnasinda opsiyon 6zellik olarak talep
edilmesi durumunda SG-112/SG-212/SG-312 modellerinde uygulanabilir.
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Turnikeye ilk enerji geldiginde cihaz kendini dncelikle kalibre edecektir. Bu switch konumlarina
gore cihaz ilk acihsta ayarh oldugu Kkonfigiirasyonda kalacaktir. Yonlendirme ledlerinin
durumlarini degistirmek isterseniz SW3-6 konumunu degistirmeniz gerekecektir.

A Switch konumlarini degistirdikten sonra mutlaka cihaza reset atilmahdir. Reset atilmadigi
taktirde cihaz switch degisikligini uygulamayacaktir.!

Turnike "Acil durum modu" konumuna gectiginde, yonlendirme gostergesinin "Yesil ok™
kismu siirekli yanip sonerek "Siirekli serbest gecis" durumunda oldugunu belirtir. Ayni anda kontrol
kart izerinde bulunan buzzer agik durumda ise sesli uyari yapmaktadir. SW3-6 konumu acil durum

modunda ledlerin ¢calismasini degistirmez.

4.3 Besleme iinitesi ve topraklama

Sekil 4.4 Besleme tinitesi

Turnikemizin elektrik beslemesi Sekil 4.4’de gosterilmistir. Besleme iinitesinin faz (L), notr
(N) ve topraklama girisleri sekildeki gibidir. Dolayisiyla enerjiyle birlikte gelen toprak hatti ile
adaptorii degil, turnike sasesini topraklamaniz gerekir. Boylece, 6nce turnike sasesini sonrasinda da

sase lizerinden besleme iinitenizi topraklamis oluruz.
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5.1 Kontrol karti ve ozellikler

Turnike i¢inde yer alan kontrol kartin devre diyagrami Sekil 5.2°deki gibidir. Kontrol kartinin
yazilim ve fonksiyonel donanimlari, kullanildigi turnike modeline goére degisiklik gostermektedir.
Kontrol kartinin {izerinde bulunan tiim komponentler endiistriyel ortamda ¢alisacak bilesenlerden

olusmaktadir.

Elektronik kartin tizerinde bulunan ledlerlerin ¢caligsma bilgileri Sekil 5.1.1°de gosterilmektedir.
(5) nolu grupta bulunan yesil led siirekli yanip sonerek kartin ¢alisma durumunu géstermektedir.
Bu durum kart islemcisinin saglikli sekilde ¢alistigini gosterir. (1) nolu guruptaki kirmizi ledler ise

giic ledleridir. Bu ledler stirekli yanarak enerji varligin1 gostermektedir.

Kontrol kart1 tiizerinde bulunan etiket turnikenin calisma seklini ve versiyonunu

gostermektedir. Bu yiizden kesinlikle sokiilmemelidir.
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Turnikenin kontrol kartinin yeniden baglatilmasi igin kart {izerinde bir adet reset butonu (10)

bulunmaktadir. Reset atmak istediginizde reset butonuna bir kere basmaniz yeterli olacaktir.

ECB-101 turnike kontrol kart1 {izerinde tiim giris ve ¢ikislarda ledler bulunmaktadir. Bu ledler
ile ilgili girisin veya ¢ikisin elektronik olarak ¢alistig1 izlenebilir.

Asagidaki sekilde Kontrol karti {izerinde konumlandirilmis ledlerin durumlari ve gorevleri
gosterilmektedir.

Sekil 5.1.1 Kontrol Karti Led Yerlesimi

@Turnikenin dahili ¢alisma voltajlar1 olan +3,3V +12V , +24V ve turnike kartinin ¢ilistigin
gosteren ledlerdir. Ilgili led izerinde gorevi yazmaktadir. Oncelikle ariza esnasinda +24V ledinin
yandig1 kontrol edilmelidir, daha sonra +12V ledinin yanip yanmadigina bakilmali eger +3,3V ledi

yanmiyorsa kontrol karti arizalidir, miidahale edilmeden degistirilmelidir. Calisma ledi kontrol
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@ Turnike tizerinde bulunan indicator ledlerinin aktif veya pasif oldugu durumu gosteren ledlerdir.
@ Bu led selenoid sisteminin aktif veya pasif durumda oldugunu gosteren leddir.

@Motor yoniinii gosteren ledlerdir, biri motorun saga dondiigiinii diger ise sola dondiigiinii

gosterir. Ikisi ayn1 anda aktif olmaz.

@Cahsma ledi kartin calisip calismadigini gosteren leddir. Normalde yanip sénme halindedir.

Eger siirekli yantyorsa veya siirekli soniik durumdaysa kart arizali demektir.

@ RS232 ¢ikisinin RX, TX olarak calistigini gosteren ledlerdir. Haberlesme esnasinda kullaniciya

haberlesmenin gergeklestigini gosterir.

@ Keypad ile turnikenizin haberlesme yaptigini1 gosteren ledlerdir.

Anakartlmlzdaki girisleri gosteren ledlerdir. Ledlerden hangisi aktif ise o portta bir giris var
demektir.

@ Sensorlerin bagh oldugu ledlerdir. Sol 2 led A ve B olarak sensdrlerin durumunu gosterir.
Turnikenin kontrol kartina reset atmak istediginizde butona basarak kontrol kartini

resetleyebilirsiniz.
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5.2 ECB-100 Kontrol karti

Sekil 5.2 ECB-100 Kontrol karti

[ER

:GND

J1-RS232 Haberlesme Baglantis: : :RX

N

:GND
:VCC
:RX
:TX

J2-Keypad Baglantisi

A WN PP
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J3-Girig Baglantisi

J5-Sensor Baglantisi

J6-Motor Baglantisi

0 N O O B WON

o O A W N

1 +24V

: A YONU TEK GECIS
: B YONU TEK GECIS

: ACIL DURUM GIRIisi

: A YONU SUREKLI GECIS
: B YONU SUREKLI GECIS
:BOS

:GND

: SENSOR A data
D +24V
: GND
: SENSOR B data
D +24V
: GND

(-
(22}
()
(=)
()
(=)
S

e

- ‘EII_
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J7-Gecti Bilgisi Baglantisi

J8-RGB Led Baglantisi

J9-Yonlendirme Led Baglantisi

A W DN P o N o o b~ N

o g1~ W N

1 +12/24V
:RED

: GREEN
: BLUE

D +12/24V

: A YON YESIL

: A YON KIRMIZI
D +12/24V

: B YON YESI

: B YON KIRMIZI

D +24V
:BOS

|
: ROLE B ORTAK !

: ROLE B NO/NC ‘ H-
: ROLE A ORTAK |

: ROLE A NO/NC

: GND
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1: +24V
J10-Besleme Girisi(+24V) 2: -
3: GND
P1-Programlama Konnektorii
P2-Selenoid Baglantisi ”
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5.3 Kontrol karti1 anahtar aciklamalari

Sw4 SW3

Sekil 5.3 Fonksiyon anahtart

Yukaridaki sekil 5.3’de gordiigiiniiz on / off fonksiyon anahtarlarinin gorevlerini inceleyecegiz.

ﬂ Sekil 5.3’de anahtarlar acik (OFF) durumundadir.

SW4 ANAHTARI:

ANAHTAR-1  ANAHTAR-2

Kanat Hiz Ayar1: Anahtar 3 ve anahtar 4 ile belirlenir. SG turnikelerin modeline gére hiz
se¢imi yapilir.Bu ayar tiim SG turnikelerin daha dnceden belirlenmis standart hizlarda ¢aligmasini
saglar.

ANAHTAR-3 ANAHTAR-4 KANAT HIZI

OFF ON SG-212

ON ON SGWMC
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SW3 ANAHTARI:

Otomatik Kapanma Siiresi: Anahtar 1 ve 2 ile belirlenir. Giris sinyali (A,B yon tek
gecis) alindiktan sonra turnikenin ne zaman kapanacagini belirleyen siiredir. 2 anahtar ile 4
kombinasyon seklinde ayarlama yapilabilmektedir. Kombinasyon durumlar1 ve karsilik gelen
siireler asagida listelenmistir. Siirekli gecis girisleri kullnildiginda bu siireler gecersin durumdadir.

ANAHTAR-1 ANAHTAR-2 KAPANMA SURESI

OFF OFF 5SN

OFF ON 10 SN

ON OFF 15SN

ON ON 20 SN (fabrika ayarr)

Ozel Fonkisyon Anahtari : Anahtar 3 standart yazihhmda ¢alimmamktadir. Ozel
isteklerin gelemesi durumu i¢in ayrilmistir. OFF kunumunda birakiniz.

ANAHTAR-3 OZEL FONKSiYONLAR

ON NC
OFF NC (fabrika ayar)

Acil Durum Ac¢ilma Yonii: Anahtar 4 ile belirlenir. Bu mod sayesinde acil durum
moduna gegildiginde kanadin hangi yone agilacag ayarlanabilir. Switch ON konumundaysa acil
durumda agilma yonii A , switch OFF konumundaysa acil durumda acilma yonii B olarak
belirlenmis olur.

ANAHTAR-4 ACIL DURUM ACILMA YONU

ON A Yoniinde Ac¢ilma
OFF B Yoniinde Acilma (fabrika ayari)
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Sensorlii Ge¢is Modu Secimi: Anahtar 5 ile sensorlii ge¢is veya normal gecis modu
ayar1 yapilir. Switch ON konumundaysa sensorlii ge¢is modu aktif , OFF konumunda ise pasif olur.
Bu mod turnikenin girig ve ¢ikis yoniine fotosel ile otomatik agma yapilmasi durumlarinda aktif
edilmesi gerekmektedir. Diger modlar i¢in pasif edilmelidir.

ANAHTAR-5 SENSORLU GECIS

MODU
ON AKTIF
OFF PASIF (fabrika ayarr)

Yonlendirme Led Ayari: Anahtar 6 ile belirlenir. Beklemede ve gegiste yonlendirme
ledlerinin durumunu ayarlayan switchtir. Switch ON konumundaysa beklemede yesil , switch OFF
konumundaysa beklemede kirmizi olarak ayarlanmais olur.

ANAHTAR-6 GECIS YONU / LED CALISMA SEKLI

ACIK(ON) Beklemde Kirmizi
KAPALI(OFF) Beklemede Yesil (fabrika ayari)

Acil Durum ModuA¢ma/Kapama: Anahtar 7 ile belirlenir. Bu ayar kapali oldugunda
turnike acil durum girigini Kontrol etmez ve acil durum baglantis1 olmasa bile acil duruma gegmez.

ANAHTAR-7 ACIL DURUM

ACIK(ON) AKTIF
KAPALI(OFF)  PASIF (fabrika ayari)

Sesli Uyar1 A¢ma/Kapama: Anahtar 8 ile belirlenir. Kontrol sisteminden turnikeye gelen
a¢ komutundan sonra, ge¢is yapilana veya otomatik kapanmaya kadar olan stiregte kesik kesik tonda
sinyal sesi verir. Kullanicilarin gegis izni verildigini anlamalari i¢in kullanilmasi tavsiye edilir.

ANAHTAR-8  SESLI UYARI
ACIK(ON) Uyarn acik (fabrika ayari)
KAPALI(OFF)  Uyari kapali
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5.4 Kontrol kart1 klemens aciklamalari

Sl - - -

LLLELLLLS LLLLLELLN

Ul

FRBIERER: oo LAREIEES

- - -
14 8 B B

wEunee

+24V

A YONU TEK GIRIS
B YONU TEK GIRIS
ACIL DURUM

A YONU SUREKLI GiRiS
B YONU SUREKLI GiRiS

NC
GND

(N[O | BH|W([N|EF

Sekil 5.5 J3 klemensinin devre semasi.
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5.4.1 Harici baglanti sekilleri

5.4.1.1 Kuru kontak ile tetikleme

Sekil 5.4°de goruldigt gibi J3 klemensinin 1 numarali pini ortak u¢ olarak kullanilmakta-
dir, bu pinde +24VDC voltaj bulunmaktadir. 2 numarali pin A ydniine agma, 3 numarali pin B
yoniine agma girisleri olarak kullanilmaktadir. Normalde agik (NO) kuru kontak baglantisinda 1
numarali pinden alinan +24VDC role kontagi veya buton iizerinden 2 numarali pine veya 3 numarali

pine aktarilir ve gecis izni verilir.

Kontrol girislerine normalde acik (NO)) role/buton kontaklar: baglanmaldir, normalde kapali
(NC) kontak asla baglanmamalidir. Normalde acik (NO) kontak yerine normalde kapali (NC)
kontak kullanilmasi durumunda turnikenin gecis iznini ge¢ vermesi gibi sorunlar olusacaktir.
Bu sorun ile birlikte kullanima devam edilmesi durumunda gecis yapilirken kollara carpmalar

olusacak olup turnike zarar gorebilir.

5.4.1.2 Enerji girisi ile tetikleme (PNP)

J3

+24V
A YONU TEK GIRIS
B YONU TEK GIRIS

ACIL DURUM

A YONU SUREKLI GIRIS
B YONU SUREKLI GIRIS

NC
GND

ool Ny U BlW N

) WW [

Sekil 5.6

Acil durum girisi J3 konnektoriiniin
4. Girisine digital input verilerek
saglanir.

J3 konnektoriinde bulunan A yoniine agma
girisi, B yoniine agma girisi, A Yonii siirekli agik
girisi, B yoni siirekli acik girisi ve acil durum
baglant1 girisi +V (PNP) ile de kontrol edilebilir.
Kontrol voltaji olarak +12 VDC / +24VDC
voltaj araliginda gerilim kullanilabilir.

PNP c¢ikish kart okuyucu, parmak izi
okuyucu, avug i¢i okuyucu ve fotoseller benzer
donanimlarin  kullanilmasi  durumunda bu
baglanti sekli kullanilabilir.

J3 klemensinin 2 numarali pini A ydOniine
gecisi, 3 numarali pini B yoniine ge¢isi kontrol
etmek i¢in kullanilmaktadir. Okuyucu sisteminin
V- (GND) si J3 klemensinin 8 numarali pine
baglanmalidir. (Sekil 5.6)

+24 V J3 konnektoriiniin 1. Girisinden alimir (Sekil 5.5). Turnikeye acil durum sinyali geldiginde
orta pozisyonda bulunan kanat SW3-3 anahtarindan ayarlana yone dogru otomatik olarak agihr. Acil
durum tekrar pasif oldugunda kanat orta noktaya otomatik olarak geri doner.
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A Yonii Giris:

Minimum 100 ms lik pulse geldiginde A yonii i¢in gegis verilmis olur. Gegis aktif olduktan sonra
kanat acilarak gec¢ise miisade eder.

B Yonii Giris:

Minimum 100 ms lik pulse geldiginde B yonii i¢in gegis verilmis olur. Gegis aktif olduktan sonra
kanat agilarak gecise miisade eder.

Acil Durum Giris:

Acil durum girigi NC baglanmalidir. Acil durum girisi baglant1 kopmasi , yangin , deprem gibi
olaylar esnasinda aktif olur ve kanat 6nceden belirlenen yonde agilarak gegislere izin verir. Aktif
olmasi igin SW3-7 nolu anahtarin aktif edilmesi gereklidir.

A Yonii Siirekli Acik Gecis Girisi:

A yoniinde kanadin siirekli acik kalarak serbest gecise izin vermesini saglayan moddur.

J3 klemensinin 5. Pini bu moda gegisi saglar. Aktif olduktan sonra kanat acilir ve sabit agik kalir.
Bu esnada her hangi bir yonde normal gegis girisleri kabul edilmez ve bu moddan ¢ikmaz. Ters
yonde siirekli acik mod girisi gelse dahi kabul edilmez. Ayni girise tekrar kontak geldiginde bu
moddan ¢ikar ve kanat merkeze gelerek normal modda calismaya, normal gegis giriglerinin
kullaniminin saglanmasina devam eder. Normal gegis esnasinda veya kanadin agilma kapanmasi
esnasinda siirekli acik mod girisi gelirse hafizaya alinir, mevcut gecis bitip kanat merkeze geldikten
sonra hafizaya aldig1 siirekli acik mod yoniinde kanat acilarak bu modda devam eder.

B Yonii Siirekli Acik Gegis Girisi:

B yoniinde kanadin siirekli acik kalarak serbest gecise izin vermesini saglayan moddur.

J3 klemensinin 6. Pini bu moda gecisi saglar. Aktif olduktan sonra kanat agilir ve sabit agik kalir.
Bu esnada her hangi bir yonde normal gecis girisleri kabul edilmez ve bu moddan ¢ikmaz. Ters
yonde siirekli agik mod girisi gelse dahi kabul edilmez. Ayn girige tekrar kontak geldiginde bu
moddan ¢ikar ve kanat merkeze gelerek normal modda ¢alismaya, normal gecis girislerinin
kullaniminin saglanmasina devam eder. Normal ge¢is esnasinda veya kanadin agilma kapanmasi
esnasinda siirekli acik mod girisi gelirse hafizaya alinir, mevcut gecis bitip kanat merkeze geldikten
sonra hafizaya aldig1 siirekli acik mod yoniinde kanat acilarak bu modda devam eder.
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5.4.2 Alarm kablosu grup turnike baglantisi

Alarm panelinden gelen acil durum kontagi (Normalde kapali - NC) yanyana dizilmis veya
gruplandirilmis turnikelerden ilk sirada bulunan turnikeye gekilmelidir. Diger turnikelere
2x0.50mm alarm kablosu atlamali olarak ¢ekilmis olmasi gerekmektedir. istenildigi kadar turnike
gruplanarak tek bir kontak ile acil durum baglantisi yapilabilir.

Asagidaki baglant1 seklinde alarm panelinden mutlaka normalde kapali (NC) kontak gel-
mesi gerekmektedir. Semada da goriildiigi gibi alarm kablosunu ilk ¢ekildigi turnikenin kontrol
kart1 tizerindeki J3 Klemensinin 1 nolu pini (+24V) iizerinden anahtarma yapilmalidir. (Sekil 5.7)

Tiim turnikelerin J3 klemensinin 8 numarali (GND) pinleri birbirlerine ve 4 numarali pinleri
acil durum girisi birbirlerine baglanir. Son olarak alarm panelin acil durum kontagi J3 klemensinin
1 numarali pini (+24VDC) ve 4 numarali pinlerine baglanir.

Turnike 1 Turnike 2 Turnike 3 Turnike n
Alarm e _
Panelinden
Gelen Yangin 13 B B B
Kontag (NC)
[14[d [l [4[e] BEE
— || |

Sekil 5.7 Alarm kablo baglant1 diyagrami
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ELEKTRIK BAGLANTILARI

5.4.3 Gecti Roleleri

Turnike kontrol kart1 iizerinde 2 adet yon gecis rolesi bulunmaktadir. Bu rélelerin nor-
malde agik (NO) uclar1 J7 klemensine ¢ikarilmistir. Gegti bilgisi réle kontagi A ve B yonleri i¢in
ayr1 ayr1 bulunmaktadir. Turnike kolunun A ydniine her doniisiinde A yon gecti kontagr 500mS
aktif olur ve tekrar pasif olur ayni sekilde turnike kolunun B yoniine her doniisiinde B yon gegti
rolesi 500mS aktif olur ve tekrar pasif olur. Gegis roleleri kontaklari tizerinden en fazla 500mA
(30VDC) akim gegirilebilir, daha fazla akim anahtarlanmasi istenirse harici roleler kullanilmalidir.
Yon gecti roleleri A, B yon agma ve acil durum girislerinden bagimsiz ¢alismaktadir. Turnike A
veya B yOniine, serbest ya da acil durum modunda dahi olsa kolun déniisiinii algilar ve gecti bilgisini
gonderir. Gegti roleleri standart olarak normalde agik (NO) kontak ¢ikist vermekte olup istenirse P3
ve P4 jumperlar1 normalde agik (NO) durumundan normalde kapali (NC) duruma alinarak kontak
gecti bilgisi alinabilir.

Yon gegis roleleri okuyucu kontrol sistemi ile kullanilacagi gibi istenirse saya¢ baglantisi
i¢in kullanilabilir.

5.4.3.1 Gegti roleleri kuru kontak kullanim

B J7 klemensinde A ve B yoni gecti role
kontaklar1 bulunmaktadir. (Sekil 5.8) Role kon-
taklari, turnike bekleme konumundayken nor-

l&i E& malde a¢ik (NO) durumundadir.

J7 klemensinin 4 ve 5 numarali pinleri RL2
rolesine baghdir. RL2 rdlesi A yoniinde
gegislerde aktif olmaktadir. J7 klemensinin 6 ve
7 numarali pinleri RL3 rélesine baglidir. RL3
rolesi B yoniinde gegislerde aktif olmaktadir.

J7 Gecti bilgisi veren rolelerinin sinyal siiresi
Sekil 5.8 500mS’dir. Her geciste 500mS’de ilgili role
¢eker ve birakir. Fabrikadan standart olarak RL2
ve RL3 gecti rolelerinin normalde agik (NO) ve
ortak (COM) uglar1 c¢ikarilmistir, normalde
kapali (NC) kontak ¢ikisi alinmak istenirse P4 ve
PS5 jumperlar ¢ikarilarak normalde agik (NO)
tarafindan normalde kapali (NC) tarafina
takilmalidir.

[9)]
=z
O

—»
00 —"l

1/2/3|4|5/6|7
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5.4.3.2 Gegti roleleri ile sayict baglantisi

000

000000

B yon gegig sayiasi |

(o Lo T O O

A yon gegis sayicisi

Sekil 5.9

Sekil 5.9°da yon gecti roleleri kullanilarak
mekanik sayici baglantisi gosterilmektedir.

J7  klemensinin 1 numarali pininde
(+24VDC) bulunmaktadir, sayicilara anah-
tarlama gerilimi olarak bu ¢ikis kullanilabi-
lir. Bunun i¢in J7 klemensinin 1, 2, 4 ve 6
numarali pinleri kisa devre edilmelidir.

J7 klemensinin 8 numarali pini (GND)
sayicilarin eksi (-) ucuna baglanir. Sayicinin
uclarina paralel olarak baglanmis olan diyot
(1IN4007) parazitleri engellemek i¢in mutlak
suretle takilmalidir. Baglantida diyotun
yoniine dikkat edilmelidir, ters baglantida
turnike adaptOriiniin arizalanmasina sebep
olabilirsiniz.

Son olarak J7 klemensinin 5 ve 7 numarali
pinleri sayicilarin arti (+) ucuna baglanir.
Baglanti tamamladiktan sonra turnike kolu
her doniigiinde ilgili saya¢ bir (1) deger
artacaktir.
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URUN KULLANIM TALIMATLARI

6.1 Guvenlik ve kullanim talimati

*  Turnike kullanicilar1 turnikeyi agmamalidir. Bakim ve onarim islemleri yalnizca Tansa servis
ekipleri ya da konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmalidir. Bilingsiz miidahale- ler
turnike ve kullanici agisindan tehlikeli durumlara yol agabilir.

+ Turnikeler her tiirlii darbe ve sarsintidan korunmalidir.

» Turnikelere teknik 6zelliklerinde belirtilen gerilim ve voltaj degerleri disinda herhangi bir
enerji girisi yapmayiniz.

» Turnikelerin teknik 6zelliklerinde belirtilen bagil nem ve ¢alisma 1s1s1 degerleri disina ¢ik-
mayiniz.

» Turnikeye enerji vermeden once biitiin baglantilar1 kontrol ediniz ve baglantilarin dogru
oldugundan emin olunuz.

* Turnike igerisinde, iretici firmanin sagladigi donanim ve pargalar disinda herhangi bir
donanim kullanmayiniz.

» Turnikelerde olusabilecek herhangi bir elektriksel ariza durumunda elektrigi kesiniz. Higbir
sekilde miidahale etmeden, direkt tiretici firmayla irtibata geciniz.

» Turnikelerin bakim ve temizligi esnasinda elektrigin kesildiginden emin olunuz.

*  Turnikenin i¢i hi¢bir sekilde sualmamalidir.

» Turnikeyi yiiksek manyetik alanlarda ¢alistirmayniz.

» Turnike rutubetli ortamlarda depolanamaz ya da ¢alistirilamaz.

» Turnikeniz hasarli ya da arizali ise kullanmaya devam etmeyiniz. Vakit kaybetmeden iiretici
firmanin teknik servisine bagvurarak bilgilendiriniz.

*  Cocuklarin ya da kisisel ehliyeti olmayan kisilerin turnikeyle oynamasina ya da kurcala-

masina izin vermeyin.
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URUN KULLANIM TALIMATLARI

6.2 Bakim Talimati

A Turnike bakiminizi yaparken turnikenin devrede olmamasina 6nem gosteriniz.

* Turnike kollari/kanatlar1 diizenli olarak temizlenmelidir. Turnike kasasi ve govdesi diizenli

olarak temizlenmelidir.

» Turnikenin sac yiizeyinde asidik veya bazik kimyasallar kesinlikle kullanilmamalidir. Tiim sac
yiizeyler i¢in paslanmaz bakim spreyi kullanilmalidir. Elinizde yoksa temini i¢in iiretici fir-
mayla irtibata gecilmelidir.

* Mekanizma her alti ayda bir periyodik olarak temizlenmeli ve yaglanmalidir. Mekanizma
yaglamalarinda molykote gress yagi kullanilmalidir.

e Mekanizmanin solenoid , kilitleme mekanizmas:1 bakimlar esnasinda kontrol edilmeli ve
ayarlanmalidir.

* Turnikenin i¢i diizenli olarak kuru bezle silinmeli ve toza maruz birakilmamalidir.
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ARIZA DURUMU

7.1 Ariza tespit ve sorun giderme

Turnikenizde bir sorun oldugunu diisiiniiyorsaniz, asagidaki ¢izelgeyi kontrol edin ve ¢oziimleri
inceleyin. Sorunlar1 gideremezseniz teknik yardim i¢in, Tansa Teknik servis ile irtibata geginiz.

>> Enerji verildigi halde turnike kanatlar kilitleme yapmiyor, yonlendirme ledleri ¢aligmiyor ve
turnike komut almryor.

Nedeni: 220 VAC enerji gelmiyor olabilir. Anakarta giden enerji kablosu yerinden g¢ikmis
olabilir. Besleme tinitesi arizaliolabilir.

Coziimii: Besleme {initesine gelen 220 VAC enerji 6l¢ii aleti ile kontrol edilmelidir. Dahili ve
harici enerji kablolari elle ve gozle kontrol edilmelidir.

>> Yonlendirme led 1giklart ‘yesil ok’ pozisyonunda ve gegis sinyal sesi var ancak turnike
kanatlar1 gegis izni vermiyor.

Nedeni: Fren mekanizmasi kitlenmis olup gegise izin vermiyor olabilir. Kontrol kart1 arizali

olabilir.

Coziimii: Mekanizma arizali ise degistirilmesi gereklidir. Kontrol kartinda ariza var ise

degistirilmesi gereklidir.

>> Turnike gecis veriyor ancak gecis yapildiktan sonra kol dogru pozisyonda durmuyor yada
stirekli donmeye devam ediyor.

Nedeni: Konum sensorleri arizali olabilir. Sensorlerin baglanti kablosunda temassizlik olabilir.
Kontrol kart1 arizali olabilir.

Coziimii: Sensorler arizali ise yenisi ile degistirilmelidir. Kablo terminalleri el ve gbzle kontrol
edilmelidir. Arizali ise yenisiyle degistirilmelidir. Kontrol kart1 arizali ise yenisi ile degistirilmelidir.
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>> Acil durum girisi gelmesine ragmen gecise izin vermiyor.
Nedeni: Acil durum anahtari pasif konumda olabilir, acil durum giris komponentlerinde ariza
olabilir, baglant1 temassizligindan kaynaklantyor olabilir.

Coziimii: Anakarttaki giris ledi ve baglantilar kontrol edilmelidir.

>> Gegis yapildigi esnada kanatlar takili kaliyor, donmiiyor yada donerken zorlanma ve sikigsma
yapiyor.

Nedeni: Fren mekanizmasi kitlemis olabilir. Mekanizmaya kablo yada harici bir unsur sikigsmis
olabilir.

Coziimii: Fren mekanizmasi arizali ise yenisi ile degistirilmesi gerekir. Turnike kapatilmali ve
calistirmaya devam edilmemelidir. Yetkili servisle irtibata ge¢ilmelidir.

>> Turnikeden gecis yapildiktan sonra "gecti" / "kol dondii" bilgisi alinamiyor.

Nedeni: Yapilan baglantilar kopuk ya da yanlis olabilir. Kontrol kartinin ‘J7 klemensi’ arizali
olabilir. P3 veya P5 jumperlari takili olmayabilir.

Coziimii: Yapilan baglantilar el ve géz kontroliinden gegirilmelidir. Kontrol kart1 arizali ise yenisi
ile degistirilmelidir.

>> Turnike tek bir yone stirekli gegis veriyor.

Nedeni: Anakart giriglerinde problem olabilir. Okuyucu ¢ikiglarinda bir problem olabilir
Coziimii: Anakart girisleri ve giris klemensi , ayn1 zamanda okuyucu ¢ikiglar1 kontrol edilmelidir.
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>> Tumike biitiin fonksiyonlartyla diizgiin sekilde g¢alisiyor ancak yonlendirme led isiklar
yanmiyor.

Nedeni: Led kartlar arizali olabilir veya led kablolari arizali olabilir. Anakart arizali olabilir.

Coziimii: Led kart arizali ise yenisi ile degistirilmelidir. Led kablosu arizali ise yenisi ile
degistirilmelidir. Sorun kartta ise kontrol karti yenisi ile degistirilmelidir.

TANSA TEKNIK SERVIS iLETISIM

Tel: +90 (216) 561 96 71 - 72 -73

E-mail: destek@tansa.com.tr
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GARANTILER

8.1 Garanti sartlar:

Garanti Siiresi, tirintiin imalat tarihinden itibaren baslar. Turnikeniz imalat ve montaj hata- larina
karst 2 yil boyunca garanti kapsamindadir. Garanti kapsamindan yararlanmak isteyen
kullanicilar, iirlin {izerinde yer alan seri numarasi ya da fatura bilgilerini TANSA' ya beyan
etmekle yiikiimlidiir.

Garanti siiresini kapsayan 2 y1l boyunca TANSA tarafindan yerinde servis hizmeti ve yedek parga
tedarigi ticretsiz olarak karsilanacaktir.

TANSA tarafindan verilen, imalat¢1 firma garanti siiresi 2 yildir. Bu siire iiriin alimi esna- sinda
TANSA' nin saglamakta oldugu "Genisletilmis Ek Garanti Hizmeti" sayesinde opsiyonel olarak
5 yila kadaruzatilabilir.

Garanti siiresinin sona ermesinden sonra, turnikenin servis ve yedek parga tedarik hizmetleri i¢in
gerekli bedeller TANSA tarafindan kullaniciya yansitilacaktir.

Garanti siiresi i¢erisinde degistirilen pargalarin garantisi, turnikenin garanti bitis tarihi itibari ile
sonlanacaktir.

Garanti siiresi disinda degistirilen pargalar igin, 6 aylik parca garantisi taahhiit edilir.

Garanti siiresi i¢inde arizalanan ve onarim i¢in fabrikaya alinan iiriinler igin, onarim safha- sinda
gegen siire {irlinlin garanti siiresine eklenir.

Arizal1 lirlinlin onarim siiresi en fazla 30 is glintidiir.

Azami onarim siireci olan 30 giinliik zaman dilimi i¢erisinde iiriiniin onarimi yapilamaz ise ayni
ozelliklerde, muadil olarak gorev yapabilecek bir {irtin TANSA tarafindan kullaniciya tahsis
edilecektir.
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Asagidaki énerilere uymanizi rica ederiz.

*  TANSA Turnike Teknik servis ekipleri tarafindan verilen hizmetlerin kullaniciyla paylasilmasi
ve bilgi aktarimi TANSA' nin sorumlulugunda olup, verilen servis hizmetinin istenilen
yukiimliiliikleri yerine getirmesinin takibi ise son kullaniciya aittir.

» Servis hizmeti igin gelen personelin TANSA biinyesinde gorevli oldugu, teslim edilen evraklarin
TANSA logosu tastyan hizmet formlari oldugu son kullanici tarafindan mutlaka teyit edilmelidir.

« Uriiniin garanti belgesi, faturasi veya seri numarasi bilgilerini korunmasi ve muhafaza
edilmesinden kullanict sorumludur. Servis ekipleri bu evraklari gormek istediginde en az birinin
beyan edilmesi gerekmektedir.

» TANSA tarafindan verilen servis hizmetleri, servis formlar ile kay1t altina alinir ve kullanicr ile
paylasilir. Yapilan islemlere ait bu belge hem TANSA personeli hem de kullanici tarafindan
imzalanacaktir.

8.2 Garanti kapsami disinda kalan durumlar

+  Uriine ait garanti belgesi, seri numaras: etiketi ya da fatura evraklarindan herhangi birinin beyan
edilememesi, bu evraklarin okunamayacak sekilde tahrip edilmesi ve zarar gormesi durumunda
garanti kapsaminaalinamaz.

*  TANSA'nin bilgisi ve onay1 dahilinde olmayan aksesuar, donanim, modifikasyon ve bunlarin yol
acacagi her tiirlii ariza ve sorun garanti kapsami disindadir ve {iriiniin de garanti hizmetinin sona
ermesine neden olacaktr.

»  TANSA servis ekipleri disinda, yetkisi olmayan kisi veya kisilerce arizaya miidahale edilmesi,
parca degisimi ve benzeri durumlar iirliniin garanti siiresinin sona ermesine neden olacaktir.

* Turnike tlizerinde kullanilan kart okuyucu, validatdr, jeton {initesi ve benzer aksesuarlarin, her
tirlti donanima ait beslemenin, turnike kontrol kart1 ya da turnike gii¢ {initesinden alinmasindan
dolay1 olusan arizalar garanti kapsami diginda hizmet alinmasina sebep olacaktir.

* Asagida belirtilen uygunsuz ve hatali kullanim durumlarindan kaynaklanacak her tiirlii problem
garanti kapsami disinda hizmet alinmasina neden olacaktir.

- Kasith ve/veya kotii niyetli kullanim,

- Dogal afetler (yangin, sel, depremve benzeri),

- Yetkisiz onarim, bakim ve miidahale,

- Uriin kullanim talimatlara uyulmamast,

- Darbe, zorlama veya kaza sonucu olusabilecek fizikihasarlar,

- Nakliye, kargo ve benzer yollarla tasinmasi sirasinda meydana gelen hasarlar,

- Voltaj dalgalanmalari, yetersiz topraklama, kisa devre ve benzer tesisat kaynakli sorunlar.
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8.3 Garanti Belgesi

TANSA tarafindan turnikenizle birlikte size verilecek olan garanti belgesini zarar gérmeyecek
sekilde muhafaza etmeye 6zen gosteriniz.

Garanti belgesinin iizerinde;

e Turnikenin modeli,
e Turnikenin seri numarasi,
* Turnikenin swnufi,

« Turnikenin diretim tarihi yer almaktadur.

Bu bilgilere ek olarak tiriin miktari, nihai kullanici ve satic1 firma bilgileri de garanti belgesi
iceriginde yer almalidir.

Garanti Belgeniz elinize gegmediyse, vakit kaybetmeden satici firmaya ya da iiretici firma

olan TANSA' ya bagvurarak durumu bildiriniz.

Uriinii teslim alirken garanti belgenizin eksiksiz bir sekilde hazirlandigim liitfen
kontrol ediniz.
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