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Litfen Kullanma Kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.Bu kilavuz turnikelerin kurulumu ve bakimi konusunda bilgiler
icermektedir. Turnikenin ¢alisma dmriinii uzatmak ve maksimum seviyede verim alabilmek adina kilavuzda yer
alan bilgiler biylik 6nem arz etmektedir.

TURNIKELER HAKKINDA GENEL BiLGILER

Turnikeler glinlik yasamimizda etkin bir yere sahip olup bir ¢ok alanda kullanilmaktadir. Toplu tasima duraklari, is
ve egitim merkezleri, parklar, yemekhaneler, stadyumlar, cezaevleri vb. bircok yerde turnike kullanimina
rastlamaniz mimkiindir.

Turnikelerin kullanildigi alanlarin niteligi ve amaci, turnike modellerinin tasarim ve tretimindeki en biyuk
faktordir. Bu faktor gzoniine alinarak olusturulan Griin yelpazemiz Bel Turnikeleri, Engelli Gegis Turnikeleri, Boy
Turnikeleri ve Hizli Gegis Turnikeleri olarak 4 ana kategoride toplanmistir.

Turnikeler misteri talepleri dogrultusunda paslanmaz ¢elik, galvanize yada elektrostatik toz boyali olarak
Uretilebilmektedir. Bazi Girlin modelleri Gizerinde opsiyonel olarak farkli ¢6ziim yollarina gidilebilir.

Turnikeler her tirli manyetik, biometrik, proximity vb. okuyucularla uyumlu sekilde ¢alisabilir. Ayrica buton,
jeton, uzaktan kumanda vb. uygulamalar turnike tzerine entegre edilebilir, kullanilabilir.

Turnikelerin sac aksami ve govdeleri kullanilan malzeme ve (iretim 6zellikleri dolayisiyla yagmurdan ve sudan
etkilenmez. Turnikelerin mekanik aksamlari AISI 304 paslanmaz gelik, galvanize yada ginko kaplama ile korozyon

ve oksitlenmeye karsi koruma altina alinmistir.

Turnikeler her iki ydnde calisma imkanina sahiptir. On gériilen saat bazinda gecis miktarlari Hizli Gegis Turnikeleri
icin 3600 kisi seviyesindedir.

TANSA marka batin turnikeler TSEK, CE ve ISO standartlarina uyumluluk belgelerine sahiptir.



GENEL OZELLIKLER GENEL BiLGILER

Calisma Yonii : Turnikeler model ve kategori farketmeksizin her iki yone calisabilir. Giris ve c¢ikis 6zellikli olarak
kulanilabilirler.

Hareket ve Siiriis : Hizli Gegis Turnikeleri' nde kanat hareketleri motora bagl olarak otomatik gerceklesir, el ve ya
viicut temasi gerektirmez.

Kasa/iskelet Malzemesi : Hizli Gegis Turnikeleri' nin iskelet ve saseleri, cinko kaplama iizerine elektrostatik toz
boya uygulamasiyla imal edilmektedir. Turnikenin dis kapama saclari ise 1,2 mm et kalinhiginda AISI 304 kalite
paslanmazdan imal edilmektedir.

Kanat Aksami: Hizli Gegis Turnikeleri' nde tiim kanatlar 10 mm kalinhginda temperli camdan imal edilmektedir.
Kanat lizerinde kazima, kumlama vb. islemler opsiyonel olarak uygulanabilir. Kullanici talebine bagli olarak,
pleksiglass yada polikarbon malzeme seceneklere dahil edilebilir.

Turnike Fonksiyonlari : Elektronik mikroislemci kontroli ile her iki yone gegis yapilabilir, gegis bilgisi alinabilir.
Gegisler esnasinda turnike tizerinde bulunan led indikatorler sayesinde kullanici yonlendirilir. Turnikenin kontak
alma, agma ve otomatik kapanma siireleri elektronik kontrol karti Gizerinden ayarlanabilir. Hafiza modu sayesinde
daha hizli gecis yapilabilir. Turnike bekleme modundayken istenilen tarafa kilitli yada serbest modda calistirilabilir.

Mekanizma Ozellikleri : Ana mekanizma, 12 Vdc motor, disli aksam, kanat hareket lamasi ve kavrama aksamindan
olusmaktadir.

Gii¢ Kaynagi : Turnikelerin tamami 110/220 VAC ile ¢alisabilir. Turnikelerin ¢alisma frekanslari 50/60 Hz' dir.

Gig Tiiketim Oranlari : Hizli Gegis Turnikeleri, gecislerde en fazla 120 W, bekleme durumunda ise en fazla 12 W
glc tiiketmektedir.

Dahili Voltaj : Turnike icerisinde besleme Unitesi disinda hicbir aksamda yiiksek gerilim bulunmamaktadir. Turnike
modellerine gore 24/12 Vdc dahili voltaj gorilmektedir.

Enerji Kesintisi ve Acil Durum Modu : Hizli Gegis Turnikelerin' in tamaminda acil durum modu bulunuyor olup, her
turll yangin ve alarm paneliyle uyumlu ¢alismaktadir. Acil durum yada yangin panelinden gelen bir kontakla
kanatlari tamamen acik hale getirerek, koridorda serbest gecis saglamak mimkindur. Elektrik kesintisinde
kanatlarin agik kalmasi ise opsiyonel olarak turnike icerisine yerlestirilecek bir aki linitesiyle saglanabilir. Bu
uygulama yapilmadigi taktir de kanatlar elektrik kesintisinde kapali-kilitli konumda kalacaktir.

Calisma Sicaklhigi : Turnikeler -10 ve +70 derece 1sI araliginda sorunsuz ¢alisabilmektedir.

Tasima ve Depolama Sicakhgi : -20 ile +85

Bagil Nem Orani : %95 Maksimum



GUVENLIK TALIMATLARI

1. Turnike kullanicilari turnikeyi agmamalidir. Bakim ve onarim islemleri yalnizca Tansa Servis Ekipleri yada
konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmalidir. Bilingsiz miidahaleler turnike ve kullanici acisindan tehlikeli
durumlara yol agabilir.

2. Turnikeler her tirli darbe ve sarsintidan korunmali, maruz birakilmamaldir.

3. Turnikelerin teknik 6zelliklerinde belirtilen gerilim ve voltaj degerleri disinda herhangi bir eneriji girisi
yapmayiniz.

4. Turnikelerin teknik 6zelliklerinde belirtilen bagil nem ve calisma isisi degerleri disina ¢ikmayiniz.

5. Turnikeye enerji vermeden 6nce bitlin baglantilari kontrol ediniz ve dogru oldugundan emin olunuz.

6. Turnike icerisinde, Uretici firmanin sagladigi donanim ve parcalar disinda herhangi bir donanim kullanmayiniz.
7. Turnikeler de goriilebilecek herhangi bir elektriksel ariza durumunda elektrigi kesiniz. Hicbir sekilde midahale
etmeden Uretici firmayla irtibata geginiz.

8. Turnikelerin bakim ve temizligi esnasinda elektrigin kesildiginden emin olunuz.

9. Turnike higbir sekilde icine su almamali veya icine su girmesine izin verilmemelidir.

10. Turnikeyi yiksek manyetik alanlarda ¢alistirmayiniz.

11. Turnike rutubetli ortamlarda depolanamaz ya da galistirilamaz.

12. Turnikeniz hasarli yada arizali ise kullanmaya devam etmeyiniz. Vakit kaybetmeden Uretici firmanin teknik
servisine basvurarak bilgilendiriniz.

13. Cocuklarin yada kisisel ehliyeti olmayan kisilerin turnikeyle oynamasina yada kurcalamasina izin vermeyin.

PAKET ICERIGIi ve AMBALAJI ACMA

Turnike modellerine gore paket icerigi degisiklik gosterebilmektedir. Asagidaki tablo dogrultusunda paket
iceriginin eksiksiz oldugundan emin olunuz. Herhangi bir eksik yada hata tespit ettiginiz de ise mutlaka TANSA ile
irtibata geginiz.

1 adet LTOP 111/111H Master Turnike
1 adet LTOP 111/111H Slave Turnike

1 adet Kapak A¢gma Aparati

Kullanma Kilavuzu

24*0,75 mm Haberlesme Kablosu

1. Turnikenin, Uretici firma tarafindan hazirlanan bant, koli ve binimum ambalaj malzemeleriyle paketlenmis
olmasina dikkat ediniz.

. Tasima islemi esnasinda, ambalajin izerinde bulunan uyarici gorselleri dikkate aliniz.

. Turnike ambalajini atmayiniz, sertce yere birakmayiniz ve devirmeyiniz.

. Turnike ambalajinin izerine malzeme, yiik ve agirlik yapacak seyler birakmayiniz.

. Turnike kutulu yada ambalajli haldeyken islak zemin de veya yagmur altinda birakmayiniz.

. Turnikeyi teslim alirken ambalajda darbe, delik benzeri deformasyonlar olmadigindan emin olunuz.

. Turnike ambalajini actiginizda daha 6nce belirtilen paket iceriginin eksiksiz oldugundan emin olunuz.

. Eksik tespit ettiginiz taktir de Uretici firmayla irtibata geciniz.

. Tasima esnasinda Uriline bir zarar geldigini tespit ederseniz durumu Uretici firmaya bildiriniz.
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MASTER, SLAVE ve CENTER HK. GIRis

LTOP 111 ve 111H model Hizli gecis Turnikeleri, Master, Slave ve Center olmak lizere 3 ayri tipte lretilmektedir.

1 koridorluk gegis alani icin; 1 adet master ve 1 adet slave turnike kullaniimasi gerekmektedir. 2 ve daha fazla
sayida koridor icin; en az 1 adet center turnikenin konfiglirasyona dahil olmasi gerekir. Eklenen her center turnike
koridor sayisini arttiracaktir. Turnikelerin koridor yonleri sag elle kart okutarak giris ve c¢ikis yapacak sekilde
tasarlanmistir.

Master Turnike

Turnike icerisinde; Kontrol Kartlari, 12 ve 24 Vdc
Besleme Uniteleri, Motor, Alici Sensérler, Acilir Cam
Kanat ve Glig Sigortasi bulunmaktadir. Cikis Yénii

Tek Koridorlu Konfiglirasyon

Turnikenin st kisminda ise, Fiime renkli bir siyah cam / El ))E);\

{G \ KIS Yonu
tabla, 1 adet simit seklinde yonlendirme ledi ve koridor Kanomy/m ] | gl von
icini aydinlatan cam alti serit yonlendirme ledleri | _)1'/

Yerlesim Yeri
|

bulunmaktadir. | \

\
/

Slave Turnike
Turnike icerisinde; Motor, Verici Sensorler ve 1 adet
acilir cam kanat bulunmaktadir. R

MASTER TURNIKE

Girlg YonU | |
indikatéri ‘ |

SLAVE TURNIKE

|
H Kart Okuyucu
\ Yerlesim Yeri

i’(«))} —)—/

Turnikenin Ust kisminda ise, Fiime renkli bir siyah cam l r"‘
tabla, 1 adet simit seklinde yénlendirme ledi ve koridor 4
icini aydinlatan cam alti serit yonlendirme ledleri

bulunmaktadir.

—— - -‘----

Giris Yonu

Center Turnike (Cok Koridorlu Konfiglirasyon)
2 Koridorlu Konfigiirasyon
1 adet Master ve 1 adet Slave Turnikenin, ayni gévde de
birlesmesinden olusur. 1' den fazla koridor Gikis Yoni
konfiglrasyonu icin kullaniimaktadir. Center Turnikenin
icerisinde; Kontrol Kartlari, 2 adet motor, 1' er adet 12 )]
ve 24Vdc Besleme Unitesi, 2 adet acilir cam kanat, 1
adet gli¢ sigortasi ve turnikenin her iki tarafinda ayri ayr
yer alacak sekilde alici ve verici sensorler bulunmaktadir.

(=)

-

Slave Kanat

Master Kanat

Turnikenin st kisminda ise, Fiime renkli bir siyah cam
tabla, giris ve ¢ikista olmak lzere 2 adet simit seklinde

SLAVE TURNIKE €
() CENTER TURNIKE ()
MASTER TURNIKE

o

yonlendirme ledi ve koridor i¢ini aydinlatan cam alti
serit yonlendirme ledleri bulunmaktadir.

- -
_______.-. .‘-—_u—-—u

{ten) {(=n)

Giris Yonu



TURNIKE OLCULERI (LTOP 111) KURULUM ONCESi GEREKLILIKLER

LTOP 111 igin, 1 Koridor baz alinmigtir.

Karsidan Gérinum
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Kabin olglleri : 250x990x1000 mm
Gegis Araligi : 500 mm
Distan Disa : 1000 mm
Merkezden Merkeze : 750 mm
Montaj Delikleri 110 mm



KURULUM ONCESi GEREKLILIKLER

TURNIKE OLCULERI (LTOP 111H)

LTOP 111H igin, 1 koridor baz alinmistir.

Karsidan Gérinim
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(128 mm)

(165 mm) (74 mmj

Ustten Gorinim

(1400 nimy

1180 mmy

()

o f Turnike Alt Goridnus

(900 mn) @
()

(10 mm)

1250 mm)
Kabin olglleri : 250x990x1000 mm
Gegcis Araligi :900 mm
Distan Disa : 1400 mm
Merkezden Merkeze :1150 mm
Montaj Delikleri : @10 mm



KURULUM ARAC-GERECLERI KURULUM ONCESi GEREKLILIKLER

Asagidaki tabloda, kurulum ve montaj ¢alismalari esnasinda yaninizda bulunmasi gereken baslica malzemeler yer

almaktadir.
Matkap Darbeli Kablo Acma 17 mm/13 mm
Matkap Pensesi Anahtar ;

Metre

Yildiz Uglu 5 mm Alyan Tork Anahtar Lokma Anahtar Su Terazisi
Tornavida
Daz Uclu 17 mm Lokma |[10/12 mm Asetath Kalem Kimyasal Yapistiric
Tornavida Matkap Ucu //f) (Epoksi)
ZEMIN HAZIRLIKLARI KURULUM ONCESI GEREKLILIKLER

Turnikelerin monte edilecegi zeminin asagida belirtilen 6zelliklere sahip olmasi gerekmektedir.
En az 150 mm kalinhiginda, diiz ve pirizsiz bir beton yizey.
Zemin altindan getirilen kablolarin turnike montaj deliklerine denk gelmemesi.
Kablolama ve borulamanin zeminin tam tabanindan yapilmis olmasi.
Enerji kablolarinin, data ve haberlesme kablolarindan ayri bir borulamaya sahip olmasi.

Zeminin gonyede ve diiz olmasi.



KABLOLAMA ve BORULAMA KURULUM ONCESi GEREKLILIKLER
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Not: Kullanilacak olan kart okuyucu/parmak izi okuyucu vs. nin haberlesme kablolari ayriyetten ceklimelidir.Orta
turnikede 2 adet, sol ve sag turnikelerde 1 adet okuyucu baglanabilir. Tim turnikeye baglanacak kablolar
yukaridaki sekilde gosterilen 1 ve 2 nolu delik noktalarinda yapilmalidir. Yer alti kablo kanallarinin zemin montaj
deliklerinde mimkin oldugunca uzak olmasina dikkat edeilmelidir. Master ve Slave kanatlar arasina cekilecek olan
24x0.75mm kablo turnike ile birlikte gonderilecektir.



Cevre ve Ortam Sartlari KURULUM ONCESi GEREKLILIKLER

- Turnike dis ortam kullanimina uygun degildir. Sadece i¢c ortam ve mekanlarda kullanilabilir.

Turnikenin ¢alismasi icin gerekli sicaklik ve nem oranlari asagidaki tabloda belirtilmistir.

Calisma Modunda Bekleme Modunda
Sicaklik Aralig -10° +70°C/ -50° +158°F 0° +60°C / -32° +140°F
Nem Aralig 15% - 95% -

Haberlesme Baglantisi KURULUM ONCESIi GEREKLILIKLER
Master ve Slave Turnikenin Haberlegsmesi

Master ve Slave Turnikeler arasinda haberlesmeyi saglayan kablonun boyutu 24x0,75 mm' dir. Bu kablo her
koridorda yer almaktadir. Kablonun yer altindan turnikeler arasina désenebilmesi icin min. @32mm'’ lik bir
borulama kullaniimasi gerekmektedir.

Bu kablo Uretici firma tarafindan tedarik edilmekte olup, kesinlikle Cat6, Cat5 ve degisik cap-olcilerdeki baska
kablolar kullanilmamalidir. Kablonun akim tasiyacagini gbz éniine aldigimizda en az 0,75mm ¢apinda olmasi
gerektigini sdyleyebiliriz.

Kart Okuyucu Montaji KURULUM ONCESI GEREKLILIKLER

Master ve Slave Turnikelerde 1, Center Turnikelerde ise 2 adet kart okuyucu montaj yuvasi bulunmaktadir. Bu
yuvalar, turnikenin Ust kisminda bulunan camin altinda kalmaktadir. Cami sékerek yuvalara ulasabilirsiniz.

Kart okuyucu yuvasinin standart tretim 6lgtisii 1220mm x 80mm' dir. Yuvalarin altinda bulunan plaka, yukari asagi
ayarlanabilmektedir. Béylece cihaziniz icin alcaklik-yiikseklik ayari yapabilirsiniz. Onceden belirtildigi taktir de yuva
Olclisli okuyucunuzun ebatlarina gore hazirlanabilir.

Kart okuyucular icin yapilacak kablolama, kesinlikle enerji ile ayni hattan ¢ekilmemeli ve ayri bir borulama ile

yaptimalidir. Kart okuyucu cihazlar, panel ve turnike arasinda ki kablolamanin nasil gelmesi gerektigi bir 6nceki
sayfada yer alan ¢izimde gosterilmistir.

Kurulum Oncesi Kontrol Edilmesi Gerekenler KURULUM ONCESI GEREKLILIKLER

Kurulum islemlerine baslamadan 6nce bu noktaya kadar izledigimiz adimlari tekrardan kontrol edelim. Asagidaki
maddeler bu kontrolleri kisaca yapmamiza yardimci olacaktir.

1. TUm montaj malzemeleri, turnike donanimlari ve bilesenleri montaj alanina tasinmis olmalidir.

2. Turnikelerin yerlesim ve montaj konfiglirasyonlarini gosteren, lretici firma onayli montaj sablonu hazir
bulundurulmalidir.

3. Kurulu Oncesi Gereksinimler' de belirtilen biitiin basliklar, kilavuzda anlatildiklar sekilde uygulanmis ve

hazir hale getirilmis olmahdir.



Yan Kapaklarin Cikarilmasi

KURULUM ONCESi TALIMATLAR

Hizli Gegis Turnikeleri' nde, i¢ kisimda bulunan mekanizma ve kontrol paneline ulasabilmek icin yan kapaklarin
sokilmesi gerekmektedir. Yan kapaklarin nasil sékilmesi gerektigi, asagida gorsellerle anlatiimistir.

.

‘

Turnikenin yan kapaklarini acabilmemiz icin sol tarafta gorilen kapak acma anahtarini
kullanmamiz gerekmektedir. Anahtarin nasil kullanilmasi gerektigi sonraki adimlarda
gosterilmisgtir.

2 no' lu resimde gorilduga tzere turnikenizin koridora bakan kisminda, sag ve
sol olmak tizere iki ayri kapak bulunmaktadir. Bu kapaklar, ana saseye bagl
miknatislar yardimi ile govdeye sabit durmaktadir. Miknatislar Gst ve alt iki
kosede yer almaktadir. Bu kapaklari sokttuglinlz taktir de turnike kontrol
panosuna ve ana mekanizmaya ulasabilirsiniz.

Ag¢ma anahtari, resimde gorildigi sekilde kapak ile ana gévdenin arasina
sokulur. Uzun kisim hafifce asagi dogru esnetilerek, geriye dogru gekilir.
Boylece kapagin alt kismi kolaylikla ana govdeden ayrilir.

Alt kisimlari govdeden ayrilan kapak, yukari dogru kaldirilarak kenara alinir.
Miknatislarin ¢ekim kuvveti nedeniyle kapaklarin kdse kisimlarini yuvadan
¢ikarirken zorlanabilirsiniz. Herhangi bir sekilde kapagl egmeye, saga sola
oynatarak ¢ikarmaya ¢alismayiniz. Elinizle miknatisa yakin kdseyi kurtardiginiz
taktir de bir sorun yasanmayacaktir.

Her iki kapak icinde ayni islem uygulanmalidir. Kapaklar agildiktan sonra
resimde de gorildiigi lzere elektronik kontrol panosu ve govdeye bagh ana
mekanizmaya rahatlikla ulasilabilir.
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Ust Camin Sékiilmesi KURULUM ONCESi TALIMATLAR

Turnikenin st kismini kapatan cam tabla 10 mm kalinhgindadir ve temper islemi gormustir. Bu cam tablayi
sokerek, kart okuyucularin yerlestirilecegi yuvalara ulasabilirsiniz. Asagida adimlar halinde tablanin nasil demonte
edilecegi anlatiimistir.

Yukarida yer alan 1 nolu resimde de gorildigi Gizere, cam tabla her iki bastan ana govdeye vidalar ve kelebek tipli
somunla sabitlenmistir. Yapmaniz gereken ilk islem kelebek somunlari okla belirtilen yénde gevsetmek ve vidalari
bosa cikarmak olacaktir.

® |

Kelebek somunlar gevsetildikten sonra, cam tablayi yukari dogru kaldirmaniz yeterli olacaktir. Civatalar cam
tablaya sabit oldugu icin camla birlikte yuvalardan kurtulacaktir. Cam tablanizin demontaj islemi boylece
tamamlanmis olur.

a0 Kart Okuyucu
L Yerlegim Yuvasi

Cam tablayi soktligiinlizde, 3. resimde gosterildigi sekilde kart okuyucu yerlesim yuvalarina ulasabilirsiniz. Kart
okuyucularinizin yerlesimini yaptiktan sonra, cam tablanin montajini ayni siralama ile yapabilirsiniz.
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Turnikelerin Hizalanmasi KURULUM ONCESi TALIMATLAR

Bltln yan kapaklari tamamen cikardiktan sonra, turnikeleri yerlestirmeye ve hizalamaya baslayabilirsiniz.
Asagidaki ilk resimde master ve slave diizenine gére dogru dizilim gosterilmistir. ikinci resimde ise yanlhs bir dizilim
ornegi verilmistir.

Dogru Yerlesim

Asagida gorulen dogru dizilim uygulandigi taktir de her koridorda 1 master ve 1 slave panolar karsi
karsiya gelecektir. Turnike yerlesimleri yapilirken, asagida gosterilen ve burun kisminda bulunan y6én
etiketleri dikkate alinmahdir.

CIKIS YONU

=
2
=
—

{ten)

©

SLAVE KANAT
MASTER KANAT@
SLAVE KANAT

MASTER KANAT

L
=
=
14
-
[
=
<
—
]

&) MASTER TURNIKE

GIRIS YONU

| | | |

Yanhis Yerlesim

Asagida gosterilen yanlis dizilimde, master ve slave panolar karsilikl konumlandinldidi igin sag ve sol bastaki koridorlar
devreye alinamaz. Yanhs dizilim yapilan turnikelerde, asagidaki resimde goriildigi gibi kanatlar ayni hizaya denk
gelir.

Cikis Yonu

o

SLAVE TURNIKE &3
SLAVE KANAT
SLAVE KANAT

MASTER KANAT

MASTER KANAT

&3 MASTER TURNIKE

o

Giris Yonu
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Zemin Montaji KURULUM TALIMATLARI

Master ve Slave Turnikeler, agilir kanatlar koridorun igine bakacak sekilde karsilikh olarak yerlegtirin.

1. Master ve Slave Turnikelerin yerlestirildikleri zemin diiz ve gényede olmalidir.

2. Turnikeler yerlestirildikten sonra butiin alici ve verici sensoérler birbirini karsiliyor olmahdir.

3. Turnikeleri hizalarken, zemin désemesi, kolon vb. noktalardan hiza almak isinizi kolaylastiracaktir.
Resimde gosterildigi gibi giris ve ¢ikis yonlerinden 2 7 ~
turnike arasi mesafeyi Olgerek, yaptiginiz yerlesimin diiz .
olup olmadigini teyit edebilirsiniz. ( V«:j) :Ej J

p—— o,

(2 O
s o

e ———————

% J
2. adim olarak, ugtan uca ¢apraz sekilde 2 turnike arasi 4 N
mesafeyi 6lcerek, yaptiginiz yerlesimin diiz olup / e
olmadigini teyit edebilirsiniz. {,_ ((J) = f
\~ ’,
\\ g
~ ,’
\\ P
~ ,’
AN
” So
7 ~
” o
y s -~ \\
[ :"-:? P \
| £ @ ;
~— -
. J

13



ZEMIN MONTAJI KURULUM TALIMATLARI

Turnikelerinizin zemin montaji ile ilgili islemler asagida gorsellerle belirtilmis ve tarif edilmistir. Zemin montaji
baslamadan énce, "Kurulum Oncesi Gereklilikler" in tamamlanmis oldugundan emin olunuz.

Daha 6nceki adimlarda tarif edildigi
sekilde hizalama ve yerlesim islemleri
tamamlanan turnikelerin artik zemin
montajina baslayabilirsiniz. Yandaki
resimde gorildugi Gizere asetatl bir
kalem yardimi ile turnikenin montaj
deliklerini isaretleyerek zemin lizerinde
acacaginiz delik yerlerini belirleyiniz.
Resimde gorilen i¢ deliklerin yani sira
hemen dis kenarlarda bulunan karsilikli
delikleri de kullanabilirsiniz.

isaretleme islemi tamamlandiktan sonra
ister turnikenizi kenara kaydirarak, isterseniz
turnike tzerinden bir matkap yardimi ile
delikleri delmeye baslayiniz. Delikleri
acarken 12 mm c¢apinda bir matkap ucu
kullanmaniz gerekmektedir. Agmis
oldugunuz deliklere bir sonraki adimda
kimyasal epoksi doldurularak, 10 mm
capinda tijle sabitleme islemi yapilacaktir. i¢
veya dis kenarlardan karsihkl sekilde olmak
Gzere toplamda 4 adet delik agmaniz
turnikeyi sabitlemeniz igin yeterli olacaktir.

Acmis oldugunuz deliklerin icindeki tozlar
temizledikten sonra, disina tasacak sekilde
epoksi ile doldurunuz. Epoksi ¢cabuk donan
bir malzeme oldugu igin hizli bir sekilde tijleri
deliklere yerlestirmeniz gerekmektedir.

®

Bltln epoksi ve tij gakma islemi bittikten
sonra 30 Dk. kadar epoksilerin donmasini
bekleyiniz. Epoksi donduktan sonra
somunlari sikarak turnikelerinizin zemin
montaj islemini tamamlayabilirsiniz.
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Enerji Baglantilari BAGLANTI TALIMATLARI

LTOP Serisi Turnikeler 110VAC veya 220VAC enerijiile
calisabilmektedir. Yandaki resimde enerji baglantisinin nasil
yapilmasi gerektigi gosterilmistir.

1. Enerji kablolarini girerken, ayni renkler karsilikli gelecek sekilde
baglantilari yaptiginizdan emin olun.

2. Kablolarin klemenslere tam olarak girdigine ve bosluk
kalmadigindan emin olun.

3. Son olarak kablolari, izole eldiven giydiginiz elinizle teker teker
hafifce asagi dogru cekiniz. Boylece elle de kontrol ederek islemi
tamamlamis olacaksiniz.

Resim 1

Ltop serisi Urlinlerin tamaminda son teknoloji Alman Markasi yay baskili klemensler kullaniimaktadir.

Bu klemenslere kablolar, 2.5mm ug genisligine sahip klemens tornavidasi kullanilarak baglanti yapilir.
Klemenslerin baglantisi eski teknoloji olan vidali klemenslere gére ¢ok daha saglam ve hata yapmadan kolay
baglanti saglamaktadir. Yukaridaki resimde gorildiigu Gizere tornavida yay baskisinin agilmasi i¢in kablo giris
noktasinin hemen Ustiinde/altidaki delikten iceri sokularak az miktarda baski yapilmak sureti ile sikistirma
yayinin aciimasi saglanir. Daha sonrasinda kablo giris noktasina ucu agilan kablo takilarak tornavida gikarilr,
artik yay baskisi kabloyu iceride sikistirmaktadir. Dikkat edilmelidir ki kablonun ucu 1,5-2cm uzunlugunda

HABERLESME KABLOLARININ BAGLANMASI BAGLANTI TALIMATLARI

Master kanat ile Slave Kanat arasinda 24x0,75mm kesitinde sinyal tasima kablosu bulunmaktadir. Bu kablo Master
ve Slave Kanat arasinda 12-24VDC gerilim ve sinyal tasimaktadir. Turnikenizle birlikte gelen kablonun boyu 2,5

mt.' dir. istege gore bu kablo degisik uzunluklarda génderilebilir.
1. Turnike ile birlikte gelen sinyal kablosunun bir ucu } | ) A8 )
Master turnikede bulunan sira klemenslere 1' den-19'a 1 ) / }\ } / s
kadar kablodaki numaralar ile eslesecek sekilde numara E &é_ggénxumwnw _—
sirasina gore girilir. Kablodaki numaralar ile klemensteki ®"

numaralarin eslesmesi sadece hatali girislerin
yapilmamsi igin dnemlidir. 19 adet kablo girisi
yapildiktan sonra tekrar numaralarin dogru terminale

baplandigindan ve el ile kontrol ederek siki oldugundan
emin olunuz. Unutmayinki en fazla ariza sebebi
temassizlik yapan kablolardir.

Kablo Baglanti
Noktalari

ccccc

2. Zeminden slave kanadin terminallerine getiririlen
kablonun diger ucu yandaki resimde de gorildigi tzere

1-19'a kadar olan klamenslere numara sirasi ile Master
tarafta yapildigi gibi eslenerek girilmelidir. Klemens
terminalinin en sonunda kalan 2 adet NC yazan
terminallere herhangibir giris yapilmayacaktir.

Slave Terminal

15



MASTER KLEMENS BAGLANTISI BAGLANTI TALIMATLARI

Asagidaki resimde Master terminalin Slave terminal ile baglanti noktalarinin detaylari gésterilmektedir. Klemens
terminalinde bulunan ilk 3 klemens Slave kanat tarafinda bulunun cam Ustindeki bilgilendirme ledinin kontrol
sinyali uglaridir. Ondan sonraki 4-13 arasindaki klemensler cift cikisli klemens yapisinda olup alt baglanti noktasi ile
Ust baglanti noktasi kisa devre seklindedir. Alt baglanti noktalarina fabrikada baglantilar yapilmis olup bunlar
Master kanat tarafindaki bilgilendirme ledleri ve kanat ledi baglantilaridir. Ayni bilgilendirme ledleri Slave
kanattada olup beraber calismalari nedeni ile parelel baglanmistir.
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MASTER KLEMENS BAGLANTISI BAGLANTI TALIMATLARI

Asagidaki sekilde Master terminalde bulunan kullanici giris ve ¢ikis noktalarina ait klemens detaylari
gosterilmektedir. 20-23 nolu klemenslerden A ve B yoniinde gecis sinyallari icin NO kontak ¢ikislari bulunmaktadir.
NC tipi Kontak alinmasi istenir ise bunun igin Tansa Teknik Servisinden Yardim isteyiniz. 24-28 nolu klemenslerde
turnikenin gecis izini alabilmesi icin inputlar konumlandirilmistir. A ve B y6nii icin ayri ayri kontak girisleri oldugu
gibi A ve B yonu icinde ortak gecis girisi bulunmaktadir. Bu giris ile Turnike lizerine tek bir okuyucu koyarak her iki
yonde de gecis olmasi durmumlarinda gegisten sonra otomatik olarak kapanmasi saglanir. Diger bir giris Strekli
acik girisi, bu girise baglanacak 0-1 anahtar ile turnikeden kontrolsiiz toplu gecisler, esya gecisleri, cucuk arabasi
gecisi veya turnikenin uzun sire giris ve ¢ikisa acik kalmasi istenmesi durumunda kullanilabilir. 29-30 nolu girisler
Acil Durumlarda turnikenin kanatlarini otomatik olarak agmasi istenmesi durmlarinda kullaniimasi igin
birakilmistir. Acil durum panelinden NC (Normade Kapali) kontak veya 12-24VDC sinyal NC olarak gelmelidir.
Standartta turnike kontak baglatisi yapilacak sekilde gonderilir. Acil durum baglantisi detaylari icin liitfen Sayfa 19

bakiniz.
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SLAVE KLEMENS BAGLANTILARI BAGLANTI TALIMATLARI

Bir onceki sayfada Master Pano Klemenslerine girisleri yapilan kablolarin diger uclari, asagida gosterilen siralama
ile Slave Pano Klemenslerine giris yapacaktir. Bu klemens terminalinde Slave kanada bagli olan Motor, Kanat
hareketlerini kontrol eden 2 adet sensor, Kanada renk veren ledler, (st camda ve cam altinda bulunan ledlerin
baglantilari ve tiim verici sensorler icin 24VDC enerji bulunmaktadir. Bahsettigimiz tim donanimlar Sinyal kablosu
ile Master paneldeki kontrol kartina baglanmaktadir.
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ACIiL DURUM BAGLANTILARI BAGLANTI TALIMATLARI

Turnikeler giris ve ¢ikis noktalarinda kontrolli olarak gegisin izlenmesi icin konumlandirilmis engel panalleri olasi
nedeni ile Yangin, Deprem ve olabilecek acil durumlarda iseltmelerin tahliye edilmesinde kacis noktalarini
kapatmasi sebebi ile acil durum panelleri ile senkron olarak ¢alismasi ve bu gibi durumlarda kagis noktalarinin
engelsiz bir hale getirilmesi gerekmektedir. Turrnikelerde bu alarm panelleri ile senkron galismasi icin alarm
panelinde gelecek olan kapali devre sinyalin algilanip turnikelerin serbest gecis moduna gecemesi gereklidir.
Asagidaki semada 5 koridorluk bir LTP-111 veya LTOP-111H icin acil durum baglati diyagrami gizilmistir.

Acil durum panelinden gelen NC kuru kontak master terminalde bulunan Acil Durum Girisine baglanmalidir.
Kontagin diger ucu turnikede bulunan +24VDC ¢iksina (24 teminal) baglanmalidir. Yan yana birden fazla turnikenin
ve bu turnikelerin tekbir alarm kontagi ile birlikte calismasi istenir ise asagidaki baglanti semasina gore
baglantilarin yapilmasi gereklidir. Bu baglantida en 6nemli konu ECB-401 kartindaki yani ana kontrol kartinda
bulunan J2 kisadevre jumper alarm sinyalinin ilk baglandig kartta takili olmasi ve ondan sonraki ECB-401 Master
kontrol kartlarinda takili olmamasi gerekmektedir. Diger kartlarda J2 jumper takili birakilirsa sistem calismis gibi
gorebilirsiniz fakat tim turnikelerin GND lerini birbirlerine baglamis oldugunuzdan elektriksel olarak anlam
verilemeyen problemlerin cikmasina neden olacaksiniz. Bu nedenle sistem calissa dahi jumperlari kesinlikle
takmamaniz gerekmektedir.

22 Acil
Durum
— oo — oo — oo — g
L - 5 2 o . 53 Kontagi
J2 NC
30 30 30 30
Ezg Ezg Ezg Ezg

Sol Giris Orta Giris Orta Giris Orta Giris Sag Giris

Not: !l ECB-401 kartindaki J2 Jumper sadece ilk cihazda takili olacaktir. Diger cihazlarda kesinlikle takih
olmayacaktir. Tim cihazlarda takili olan 24-29 kdprisi sokilecektir.

Acil durum sinyali ile turnikelerin kanatlarinin agilmasi isteniyorsa yukaridaki baglanti yapilmalidir ve tim
turnikelerin master panosu arasinda 2 li alarm kablosu ¢ekilmelidir ve son cihazdan alarm panosuna alarm kablosu
gitmelidir.
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KONTROL KARTI ve OZELLIKLER BAGLANTI TALIMATLARI

Asagida yer alan resimde turnkenin kontrol karti gérilmektedir. ECB 401 Kontrol karti, Gst iste montajlanmis iki ayri
karttan olusmaktadir. Ust kisimda bulunan kartta turnikenin islemcisi, fonksiyon switchleri, uyari sinyali, 24V sigortas,
gecti roleleri ve gecis bilgi ledlerinin roleleri yer almaktadir. Alt kisimda yer alan kart lizerinde ise, motor roleleri,
yonlendirme ledi cikislari, kanat ledi cikislari ve siren baglanti soketi bulunmaktadir.

ECB 401 KONTROL KARTI

1-XL2 2-XL3 3-XL4 4-XL5

1- 24VDC Cikis

2- Sensor 1 Giris
3- Sensor 2 Girig
4- Sensor 3 Girig
5- Sensor 4 Girig

1- 24VDC Cikis

2- Sensor 5 Girig
3- Sensor 6 Girig
4- Kullaniimiyor
5- Kullanilmiyor

1- 24VDC Cikis

2- Kullaniimiyor
3- Kullaniimiyor
4- Kullanilmiyor
5- Kullaniimiyor

1- 24VDC Cikis

2- Kullaniimiyor
3- Kullaniimiyor
4- Kullanilmiyor
5- Kullaniimiyor

6- GND 6- GND 6- GND 6- GND
5-XL6 6-XL7 7-XL8 8-XL9
1- 24VDC Cikig 1- Acil Sinyal Girigi GND 1- Master kanat senséri¢ | |1- Slave kanat sensér ig
2- A yon (Giris yon) Girisi| |2- Acil Sinyal Girisi (24vDC) | |2- 24VDC Cikis 2-24VDC Cikis
3- B ydn (Cikis yén) Girisi] 13- Kullanilmiyor 3-GND 3-GND
4- Ortak yon Girisi 4- Kullanilmiyor 4- Master kanat sensor dig| |4- Slave kanat sensor dig
5- Surekli Agik Girisi 5- Kullanilmiyor 5- 24VDC Cikis 5- 24VDC Cikis
6- GND 6- GND 6- GND 6- GND
9-XL25 10-XL26
1- 24vDC 1- GND
2-NC A yon Gecti 2-Slave Bilgi Ledi Kirmizi
3-COM —Role Kontagi 3- Kullaniimiyor
4-NO | 4- Slave Bilgi Ledi Yesil
5-NC | B yon Gegti 5- Master Bilgi Ledi Kirmizi
6- COM Role Kontagi 6- Kullanilmiyor
7-NO 7- Master Bilgi Ledi Yesil
8- GND 8- 24VDC
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KONTROL KARTI ve OZELLIKLER BAGLANTI TALIMATLARI

LA T I
jnmnn ()

ose

1- Programlama Terminali

2- Cikis Karti Baglanti Noktasi

3- Fonksiyon Switchleri

4- Enerji Girisi (24Vdc)

5- R$232 Haberlesme (Opsiyonel)

1-CPU Karti Baglanti Noktasi

2- Master, Motor Cikisi

3- Slave, Motor Cikisi

4- Enerji Girisi (24Vdc/12Vdc)

5- Cam Alti Ledler i¢cin 12 Vdc Output
6- Cam Alti Led Cikislari

7- Siren Baglantisi

8- Kanat Ledi Baglanti Konnektoru
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DIP SWITCH FONKSIYONLARI BAGLANTI TALIMATLARI

Swil - Sw2 Otomatik Kapanma Siiresi
<%l —— SW1ON -Sw2ON 20 Saniye
FF Swl OFF - Sw2 ON 15 Saniye
7 2_ —> Sw1ON -Sw2 OFF 10 Saniye
Sw1l OFF - Sw2 OFF 5 Saniye

Kontrol cihazindan turnikeye gelen ac sinyaline karsilik
kisinin gegmesi icin bekleme siresi ayaridir. Ag
sinyalinden sonra hemen gegis yapildigi taktirde
bekleme siiresi iptal olur ve kanatlar kapali konuma
geger.

Sw3 - Sw4 Gegis Yoni Kontrolii

A yoni Kontrolli

E B Sw3 OFF A yoni Serbest
AR —> Sw4 ON B yonu Kontrolll
Sw4 OFF B yoni Serbest

iki yonli kontrollli gegis icin tasarlanan turnikenin
istenen yonlerinden biri veya her ikiside strekli serbest
gecis moduna ayarlanabilir, Sw3 ve Sw4 bu durumu
kontrol edebilmenizi saglar. Turnikeyi bu moda
aldiginizda koridora girdiginiz yondeki ilk sensor kisiyi
gordligl anda kanatlar agik konuma gegerek, gegis
yapilmasina izin verilecektir.

Sw5-Swé Giivenlik Seviyesi Ayari
ey ——> SW5-Sw6 On

O“f’* —> Sw5 On Swé Off
R R
5 6

—> Sw5 Off Sw 6 On
—> Sw5-Swb6 Off

Her iki switch de ayni anda on veya off konumunda ise
kacak gecis ve tersten gegis senaryosu devre disi kalir.
Bu gecisler algilanmaz.

Sw 5 On, Sw 6 Off konumunda ise, kagak gegislerde ve
testen gecis tesebbuslerinde alarmla sesli uyari verilir.
Kanatlar gegisi engellemez.

Sw 5 Off, Sw6 On konumunda ise kagak gecislerde ve
tersten gecis tesebbiiselrinde ayni anda hem alarmla
sesli uyari verilir hem de kanatlar koridoru kapatarak
gecise engel olur.

Sw7 Sensor Tipi Segimi (NO/NC)
4 —> Sw7 0n (NC)

ON

—> Sw7 OFF (NO)

Uriin Gzerinde kullanilan sensérlerin ¢alisma seklinin
secimini yapmakta olup, fabrikada takilan sensor tipine
gore secim yaplilir. Kullanici degisiklik yapmamalidir.

Sesli Uyarit Agma/Kapama
5l —> Sw8ON

“

Sesli Uyari Acik

o]

8 —> Sw8 OFF Sesli Uyari Kapal

Kontrol sisteminden turnikeye gelen a¢ komutundan
sonra gegis yapilana veya otomatik kapanmaya gegene
kadar olan siirecte kesik kesik tonda sinyal sesi verir.
Kullanicilarin gegis izni verildigini anlamalari igin
kullanilmasi tavsiye edilir.
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YONLENDIRME LEDLERI TURNIKE FONKSIYONLARI

Ust simit Ledler;

Turnikenin Gst kisminda bulunan, halka seklindeki bilgilendirmr ledleridir. Bu ledler, fonksiyonlari itibari ile; gegisin
uygunlugunu gorsel olarak kullaniciya belirtmek {izere turnikenin tst kismina konumlandiriimistir.

— Bilgi ledi "kirmizi" renkte yaniyor ise, koridor gecgise miisait degildir.

—» "Radyan" isaretinin bulundugu kisima kart okutulur.

—» Bilgi ledi "yesil" renge dondiiglinde koridor gecise musaittir.

— BYoniu Sol tarafta yer alan resimde de gorilecegi lizere A yonii
gecise misait ve bilgi ledi yesil renkte, B yoni ise gegise

A Yoni — kapali ve bilgi ledi kirmizi renkte yanmaktadir.
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GECIS SENARYOLARI TURNIKE FONKSIYONLARI

Kontrollii Gecis Modu

TEST

ISLEM

TURNIKENIN FONKSIYONLARI

YETKISIZ GIRIS / CIKIS

[(E)]

Q)]

Kanatlar kapall iken, kart okutmadan
koridorun icine girin ve 3 sn. bekleyin.

+  Yetkisiz giris alarmi calar.
+  Inlal edilen yénan kirmizi isiklari
flag seklinde yanip soner.

» Cam tablanin tst kisminda
bulunan yonlendirme led isiklar
yanip sonmeye baslar

+  Kanatlar kapali konumda
beklemeye devam eder.

YETKILI GIRIS / CIKIS
[

f‘l‘ (o] ‘I‘.‘ I" |
I

e

:

| i)
— ;- J“‘.‘l‘:

L
.

I‘I‘ I‘ I\I I‘I @ ,‘I

Yetkili bir kart okutarak,normal bir

yurime hizi ile koridordan gecis yapin.

* Yonlendirme ledleri bekleme
pozisyonun cikar ve yesil renkte
sabit olarak yanar.

- Kanatlar kapali konumdan, acik
konuma gecer ve engeli kaldirr.

*  Gegis suresinin basladigina dair
uyari sesi aralikl olarak calmaya
baslar.

- Gegis yapildiktan sonra kanatlar
kapanir. Yonlendirme ledleri mavi
renge doner ve ikaz sesi kesilir.

Serbest Gecis Modu

TEST

iSLEM

TURNIKE FONKSiYONLARI

SERBEST GIRIS / CIKIS

Anakart lizerinden 3 ve 4 nolu dip
switchleri "off" konumuna getirerek

Herhangi bir kart okutma islemi
yapmadan, normal bir yiriime hizi ile
koridorun icine dogru hareket ediniz.
Viicudunuzu veya herhangi bir
uzvunuzu koridordaki ilk sensortin
gormesini saglaymniz.

turnikeyi serbest gecis moduna aliniz.

* Yonlendirme ledleri bekleme
pozisyonun cikar ve yesil renkte
sabit olarak yanar.

- Kanatlar kapall konumdan, acik
konuma gecer ve engeli kaldinr.

*  Gecis suresinin basladigina dair
uyan sesi aralikl olarak calmaya
baslar.

» Gecis yapildiktan sonra kanatlar
kapanir. Yonlendirme ledleri mavi
renge doner ve ikaz sesi kesilir.
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KABLO BAGLANTILARININ KONTROL EDILMESI KURULUM SONRASI KONTROLLER

1. Enerji Kablolarini el ve gozle kontrol ediniz. Gevsek ve bosta olmadiklarindan emin olunuz.

2. Haberlesme Kablolarinin numara siralamasini el ve gozle kontrol ediniz. Gevsek ve bosta kablo
olmadigindan emin olunuz.

3. Kart Okuyucu Kablolarini el ve gozle kontrol ediniz. Dogru sekilde baglandiklarindan emin olunuz.

4, Turnike ici dahili kablo tesisatini el ve gozle kontrol ediniz. Yerinden ¢cikmis veya bosta duran kablo
yada soket olmadigina emin olunuz.

FONKSIYON KONTROLLERI KURULUM SONRASI KONTROLLER

1. Turnikede enerji var mi?

2. Led Isiklar dogru ve eksiksiz yaniyor mu?

3. Koridora girip 3 sn. beklediginizde uyari alarmi galiyor mu?

4. Kanatlar kapali iken elle agmaya calistiginizda, aciimiyor ve kapal konumda kalmaya devam ediyor
mu?

5. Kart okuttugunuzda yonlendirme ledleri ve isitsel uyarilar devreye giriyor mu?

6. Kart okuttugunuzda kanatlar agiliyor mu?

7. Gegis yaptiktan sonra kanatlar kapaniyor mu?

KURULUM ve MONTAJIN TAMAMLANMASI KURULUM SONRASI KONTROLLER

Fonksiyon testleri ve kablo kontrollerini tamamladiktan sonra asagidaki adimlari izleyerek kurulum ve montaj
calismasini tamamlayabilirsiniz.

1. Yan kapaklari, sensor yerleri karsilayacak sekilde yerlerine oturtunuz.
2. Takmadiysaniz, st cami yerine takarak vidalarini sikiniz.
3. Yan kapaklarin ters takilmadigina ve yerlerine oturduguna emin olunuz.
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PROBLEM ¢OZUMLEME TABLOSU

ARIZA TESPITLERI ve COZUMLERI

HIZLI GECIS TURNIKELERI

PROBLEM NEDIR

NEDEN OLABILIR?

NE YAPILABILIR?

Enerji verildigi halde, led isiklar

220 VAC enerji gelmiyor olabilir.

220 Vac eneriji, Olgli aleti ile kontrol edilir.

yanmiyor. Kanatlar hareket
etmiyor. Turnike komut almiyor.

Turnike icerisindeki 10A otomat
sigorta kapali olabilir.

Sigorta kontrol edilir. Kapali ise yukari
kaldirilarak "On" konumuna getirilir.

Besleme Unitesi arizali olabilir.

Arizali ise yenisi ile degistirilir.

Turnikelere elektrik verildigi anda
biitlin turnikeler alarm veriyor ve
ledler surekli yanip sontyor.

Turnikelerin zemin montaji
master ve slave diizenine uygun
olmadigi icin sensorler birbirini
karsilamiyor olabilir.

Turnikelerin yerlesimi kontrol edilir. Her
koridorda 1 master ve 1 slave panonun
capraz olarak koridorun icine bakmasi
gerekmektedir.

Turnikelerde eneriji var. Koridoru
olusturan turnikelerden biri

Calismayan kanadin 5A motor
sigortasi atmis olabilir.

5A cam sigorta kontrol edilir. Arizali ise
yedek sigorta ile degistirilir.

calistyor. Digerinin ledleri aktif
fakat kanat hareket etmiyor,
actlip kapanmiyor.

Motora enerji gelmiyor olabilir.
Motor arizali/calismiyor olabilir.

Motora gelen 12V enerji kontrol edilir. Enerji
geliyor fakat galismiyor ise arizali motor
yenisi ile degistirilir.

Mekanik bir sikisma, takilma veya
zorlanma olabilir.

Kanati hareket ettiren lama, el kuvvetiyle
ileri-geri hareket ettirilerek kontrol edilir.

Turnike normal galisiyor fakat led
isiklari parlak veya iki renk ayni
anda yaniyor.

Haberlesme kablolarinin
baglantisinda bir yanhslik olabilir.

Haberlesme kablolari kontrol edilir. Ozellikle
6 ve 9 numarali kablolarin ters baglanmis
olmasi muhtemeldir.

Turnikeye gecis kontagi veriliyor.
Ledler yesil yaniyor ancak
kanatlar hareket etmiyor.

Her iki kanat motorunun da
kontrollinli saglayan 10A cam
sigorta atmis olabilir.

10A cam sigorta 6lc aleti ile kontrol edilir.
Arizali ise klemensin icinde bulunan yedek
sigorta ile degistirilir.

Gegis tamamlandiktan sonra
kanatlar kapanmiyor. Turnike
surekli alarm vermeye devam
ediyor.

Master ve Slave Sensorlerin
birbirlerini gorisiinde sorun
olabilir.

Turnike kapaklarinin dogru takildigi kontrol
edilir. Yanhssa dizeltilerek, yeniden takilir.

Turnikelerin yerlesimi, yikseklikleri ve
gonyeleri kontrol edilir.

Kanatlar kapanirken sert bir
sekilde vurma ve ses yaparak
kapaniyor.

Kanat hareketini izleyen proxy
sensorlerin pozisyonu kaymis
yada arizal olabilir.

Proxy sensorlerin pozisyonu yeniden
ayarlanir. Dizelme gorilmez ise proxy
sensorler yenisi ile degistirilir.

Kavrama ayari bozulmus olabilir.

Kavrama ayari yeniden yapilir.

Turnike normal olarak ¢alisiyor,
gecis yapilabiliyor. Ancak higbir

Output Kart tizerindeki led
roleleri arizalanmis olabilir.

Arizal oldugu tespit edilen Output Kart yenisi
ile degistirilir.

yonlendirme ledi yanmiyor.

Kablo tesisatinda kopma veya
gevseme olabilir.

Sirasiyla 4 ve 12 nolu klemenslerin alt
girislerindeki kablolar kontrol edilir.

Turnikeye acil durum kontagi
verildiginde kanat/kanatlar

Acil durum kontagi gelmiyor
olabilir.

Acil durum igin baglanan "NC" kontak 6l¢i
aleti ile kontrol edilebilir.

aciimiyor. Gegise izin vermiyor.

Kontrol Karti arizali olabilir.

Kontrol Karti arizali ise yenisi ile degistirilir.

Kacak veya pespese gegislerde
ledler uyari veriyor ama siren

Kacak gecis sireninin soketi
yerinden ¢cikmis olabilir.

Output kartinda XL21 girisi kontrol edilir.
Soket ¢ikmisgsa yerine takilir.

devreye girmiyor.

Switch ayarlari bozulmus ve siren
devre disi kalmis olabilir.

Dip switch tablosunda yer alan bilgilere gore
yeniden konfiglre edilir.
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TURNIKE MEKANIZMASI ve OZELLIKLERI

Asagida bulunan izometrik resimde turnike ana mekanizmasi gorseli sunulmustur. Mekanizmayi olusturan
parcalar ve bu pargalarin fonksiyonlari resmin sag tarafinda belirtilmistir.

1- Ana Levha : Mekanizma bu levha Uzerine kurulmus olup, bu levha
sayesinde turnike sasesine montajlanmaktadir.

2- Motor : 12Vdc Besleme ile calisan ve disli sistemi ile kanadin
hareketini saglayan aksamdir.

3- Motor Diglisi : Motor ile kanat hareket lamasi arasindaki
baglantiyi saglayan parcadir.

4 - Kanat Hareket Lamasi : Motorun uyguladigi kuvvetle birlikte
kanadi harekete gegiren pargadir. Ug kisminda bulunan rulman,
sayesinde kanatin ileri-geri hareketini saglar.

5- Sensor Saci (Ay Saci) : Proxy sensorlerin sabitlendigi yarikli sacdir.

6- Proxy Sensorler : Kanadin ileri-geri hareketlerini gbzlemleyen,
metale duyarli, temassiz calisan sensorlerdir.

Sol taraftaki resimde proxy sensorler kirmizi halka icerisinde gosterilmistir.
Proxy sensorler mekanizmaya bagl ay saci lizerine konumlandiriimistir. Proxy
Sensorler kanadin igeri ve disari hareketini gozetler ve yon algilayici gérevini
ylratarler.

Resimde de gorildiigli Gzere proxy sensorler sac lizerinde bulunan slot deliklere
gecirilmistir. On ve arka kisimlarinda bulunan somunlar sayesinde saca
sabitlenmistir. Proxy sensorler kanadin hareket lamasina higbir sekilde temas
etmeyecek sekilde sabitlenmelidir. Lamaya max. uzakliklari 3 mm olmalidir.

Proxy sensorleri ayarlamak igin 17 mm' lik 2 adet anahtariniz olmasi gerekir.
Anahtarlardan biri ile 6ndeki somunu sabit tutarak, digeriyle arkadakini
gevsetebilirsiniz. Somunlari gevsettikten sonra proxy sensori ray Uzerinde ileri
geri hareket ettirerek pozisyonunu ayarlayabilirsiniz. Sensor pozisyonu kanadin
iceride ve disarida duracagi son noktalari ayarladigindan bakim esnasinda
zaman igerisinde olusan kaymalar giderilebilir. Ayar esnasinda ¢ok ileride ve ¢ok
geride ayar yapmak mekanizmanin darbeli ¢alismasina neden olacagi icin
ayarlama sonrasinda uzun bir siire test ederek izlenmelidir.
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KANAT MONTAJ-DEMONTAJ

LTOP serisi turnikelerde 10 mm et kalinliginda, temperli cam kanatlar kullaniimaktadir. Bu kanatlarin demontaj
islemleri asagida gorsellerle anlatilmistir. Yeni kanadin montaji ise demontaj islemi gibi yapiimalidir.

1 no'lu resimde goriildigu lzere kanat 5 adet civata yardimi ile baglanmistir. Bu
civatalari sokerek kanadi demonte edebilirsiniz.

2 No' lu resimde civatalarin demonte hali daha yakin bir agidan gosterilmistir.

3 no' lu resimde civatalarin tamamen sékiilmiis demonte hali gérilmektedir.

4 no' lu resimde tim civatalar sokildikten sonra kanadin demonte edilmis hali
gorilmektedir.

28



GARANTI SARTLARI GARANTI PROSEDURU

1. Garanti Suresi, Grlinlin imalat tarihinden itibaren baslar. Turnikeniz imalat ve montaj hatalarina karsi 2 yil
boyunca garanti kapsamindadir. Garanti kapsamindan yararlanmak isteyen kullanicilar, Grin (izerinde yer alan seri
numaras! yada fatura bilgilerini TANSA' ya beyan etmekle ytukimlidur.

2. Garanti sliresini kapsayan 2 yil boyunca TANSA tarafindan yerinde servis hizmeti ve yedek parga tedarigi
Ucretsiz olarak karsilanacaktir.

3. TANSA tarafindan verilen, imalatgi firma garanti stiresi 2 yildir. Bu stire Griin alimi esnasinda TANSA' nin
saglamakta oldugu "Genisletilmis Ek Garanti Hizmeti" sayesinde opsiyonel olarak 5 yila kadar uzatilabilir.

4. Garanti siresi olan 2 yillik zaman diliminin sona ermesinden sonra, turnikenin servis ve yedek parca tedarik
hizmetleri igin gerekli bedeller TANSA tarafindan kullaniciya yansitilacaktir.

5. Garanti suresi icerisinde degistirilen parcalarin garantisi, turnikenin garanti bitis tarihi itibari ile sonlanacaktir.
6. Garanti suresi disinda degistirilen pargalar icin, 6 aylik parca garantisi taahhit edilir.

7. Garanti siresi icinde arizalanan ve onarim igin fabrikaya alinan Grinler icin, onarim safhasinda gegen siire
Grlinlin garanti sliresine eklenir.

8. Arizal Grlinlin onarim siresi en fazla 30 is glintddr.

9. Azami onarim siireci olan 30 glinliik zaman dilimi icerisinde Urin{in onarimi yapilamaz ise ayni 6zelliklerde,
muadil olarak gérev yapabilecek bir irlin TANSA tarafindan kullaniciya tahsis edilecektir.

10. TANSA Turnike Teknik Servis Ekipleri tarafindan verilen hizmetlerin kullaniciyla paylasilmasi ve bilgi aktarimi
TANSA' nin sorumlulugunda olup, verilen servis hizmetinin istenilen yikimlultkleri yerine getirmesinin takibi ise
son kullaniciya aittir.

11. Servis hizmeti icin gelen personelin TANSA biinyesinde gorevli oldugu, teslim edilen evraklarin TANSA logosu
tastyan hizmet formlari oldugu son kullanici tarafindan mutlaka teyit edilmelidir.

12. Uriiniin garanti belgesi, faturasi veya seri no bilgilerini korunmasi ve muhafaza edilmesinden kullanici
sorumludur. Servis ekipleri bu evraklari gormek istediginde en az birinin beyan edilmesi gerekmektedir.

13. TANSA tarafindan verilen servis hizmetleri, servis formlari ile kayit altina alinir ve kullanici ile paylasilir. Yapilan
islemlere ait bu belge hem TANSA personeli hemde kullanici tarafindan imzalanacaktir.

GARANTI KAPSAMI DISINDA KALAN DURUMLAR GARANTI PROSEDURU

1. Uriine ait garanti belgesi, seri no etiketi yada fatura evraklarindan herhangi birinin beyan edilememesi, bu
evraklarin okunamayacak sekilde tahrip edilmesi ve zarar gérmesi durumunda garanti kapsaminda alinamaz.
2. TANSA' nin bilgisi ve onayi dahilinde olmayan aksesuar, donanim, modifikasyon ve bunlarin yol agcacagi her tirli
ariza ve sorun garanti kapsami disinda hizmet almaya, Girliniin de garanti hizmetinin sona ermesine neden
olacaktir.
3. TANSA servis ekipleri disinda, yetkisi olmayan kisi veya kisilerce arizaya miidahale edilmesi, parca degisimi vb.
durumlar Grliniin garanti sliresinin sona ermesine neden olacaktir.
4. Turnike Gzerinde kullanilan kart okuyucu, validator, jeton Unitesi vb. her tiirlii donanima ait beslemenin, turnike
kontrol karti yada turnike gli¢ linitesinden alinmasindan dolayi olusan arizalar garanti kapsami disinda hizmet
alinmasina sebep olacaktir.
5. Asagida belirtilen uygunsuz ve hatali kullanim durumlarindan kaynaklanacak her tirli problem garanti kapsami
disinda hizmet alinmasina neden olacaktir.

- Kasitl ve/veya Kotu niyetli Kullanim,

- Dogal afetler (yangin, sel, deprem vb.),

- Yetkisiz onarim, bakim ve miidahale,

- Uretici talimatlarina uyulmamasi,

- Darbe, zorlama veya kaza sonucu olusabilecek fiziki hasarlar,

- Nakliye, kargo vb. yollarla tasinmasi sirasinda meydana gelen hasarlar,

- Voltaj dalgalanmalari, yetersiz topraklama, kisa devre vb. tesisat kaynakli sorunlar,
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GARANTI BELGESI GARANTI PROSEDURU

anziar | binims, darte, Tk sidatule v&.) garanti

Orisn Modeli Adet SuriNo
SATICI FiRMA/BAYI UmEvici rirma
Kaape-bmzu Kage-lrmea

Yukarida gorseli sunulan belge, TANSA tarafindan turnikenizle birlikte size verilecek olan garanti belgesidir. Garanti
belgenizi zarar gérmeyecek sekilde muhafaza etmeye 6zen gosteriniz. Garanti Belgesi tizerinde turnikenin kimlik
bilgileri olan;

- Uriin Modeli,

- Uriin Seri Numarasi,

- Urilin Sinifi,

- Uretim Tarihi, bilgileri yer almaktadir.

Bu bilgilere ilave olarak, tirtin miktari, nihai kullanici ve satici firma bilgileri de garanti belgesi iceriginde yer
almahdir.

Uriinii teslim alirken Garanti Belgenizin eksiksiz bir sekilde hazirlandigini litfen kontrol ediniz.

Garanti Belgeniz elinize gegmediyse, vakit kaybetmeden satici firmaya yada Uretici firma olan TANSA' ya
basvurarak durumu bildiriniz.
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